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陕西省重点研发计划产业创新链（群）项目
申报指南
一、重点产业创新链（群）
按照“围绕产业链部署创新链，围绕创新链培育产业链”的总体思路，聚焦支撑我省支柱产业转型升级、战略性新兴产业发展的重点领域，凝练形成多个目标明确、边界清晰的产业链条，开展共性关键技术研究、产品研发和示范工程，推动产业转型升级创新发展。
——工业领域
(一)半导体及集成电路
围绕半导体集成电路和智能终端产业链，重点支持新一代移动通信芯片及核心技术研发及产业化；围绕新能源和卫星应用产业，重点支持低功耗控制芯片和导航芯片研发及系统应用；支持存储器、第三代半导体材料制备技术和大功率器件的研发生产和封装测试；支持片上光谱成像芯片及高密度光互连耦合核心器件研发及产业化。
项目执行期为2018-2020年。
1.SiC大尺寸外延制备技术研发
研究内容：高均匀度6英寸4H-SiC厚外延层生长技术及三角形等大缺陷的形成机制与控制技术，研究衬底表面预处理技术及划痕与亚损伤层对外延层表面缺陷的影响规律；SiC晶体的单点成核机理、晶体缺陷控制技术及其后加工技术和SiC外延层掺杂。
考核指标：大尺寸碳化硅外延生长工艺稳定、可控；外延片实现批量生产。6英寸SiC外延片微管密度0.5个/cm2；SiC浓度掺杂水平从在1014到1019cm-3范围内实现准确的原位掺杂。外延层厚度10-100um，厚度均匀性5%以内，表面缺陷0.5个/cm2，最低掺杂浓度2×1014 cm -3。
2.大尺寸GaN外延片规模化制备技术研发
研究内容：针对5G通讯等新兴行业对GaN大功率微波器件和外延片和紫外LED外延片快速增长的迫切需求，开展4英寸大尺寸GaN外延片规模化制备技术研究，突破低缺陷密度生长、精确可控掺杂、复杂多量子阱调控、新型异质结构设计、应力匹配生长等关键技术，实现低翘曲度、高结晶质量的大尺寸微波功率器件GaN外延片和紫外发光GaN外延片的产业化。
考核指标：外延片直径4英寸，XRD（002）和（102）摇摆曲线半高宽分别小于300arcsec和500arcsec，电阻率均匀性优于5%，实现年产GaN外延片大于1万片的规模化生产。
3.新一代移动通信芯片、平板显示和视频多光谱芯片技术研发
研究内容：移动通信、智能终端、平板显示及光电产业已被确定为陕西下一步发展的重点产业，围绕该产业重点支持射频芯片和微波器件设计研发、5G移动通信芯片及支持现有5G标准的SOC芯片、平板显示配套集成电路和面向物联网应用的超低功耗有源射频识别SOC核心芯片开发，视频多光谱芯片及其关键制造工艺、大面积高效谱分离以及基于视频多光谱芯片的集成、封装、定标等技术。
考核指标：射频微波功率器件频率4-6GHz，效率大于55%，单管功率大于30dBm；5G通讯芯片支持5G、LTE、4G标准，满足协议要求；智能终端和平板显示芯片模组销售量不少于100万套；超低功耗有源射频识别SOC核心芯片销售量不少于50万颗；视频光谱段范围650-900nm，谱段数≥9，像素数≥1024*1024，帧频≥25Hz，具备小批量生产能力。
4.新能源汽车、动车和智能电网半导体器件及相关芯片研发
研究内容：围绕新能源汽车开发的汽车电子产品及相关芯片开发，支持BMS电动汽车电源管理系统芯片开发，围绕动车和智能电网等的大功率MOSFET和IGBT器件设计及生产等, 支持节约能源的低功耗控制芯片研发等。
考核指标：BMS电源管理芯片销售量不少于500万颗；大功率MOSFET器件耐压不低于1000V，电流>40A,功率>400W；IGBT器件耐压范围600-6500V，电流1A-500A,开关频率1-100KHz，并形成批量生产能力。
5.卫星导航芯片、存储器和FPGA研发
    研究内容：围绕卫星应用及导航开发的GPS/北斗双模卫星导航SoC芯片、第三代4G/3G北斗移动终端项目等围绕移动终端领域配套的芯片研发，面向第三代高性能低功耗的存储器的芯片开发，重点支持MRAM及磁电存储等芯片研发，加快FPGA芯片开发以及相关产品在先进制造业领域的应用。
考核指标：北斗射频/基带芯片支持GPS/北斗双模工作，定位精度优于0.5米，销售量≥500万颗；存储器芯片容量单颗≥4Gb，接口速度1866-3733MHz；FPGA规模≥5000万门，销售量≥1000万颗。
6.特色半导体制造和封装工艺研发
研究内容：支持特色集成电路工艺、SIP封装等工艺的研发及应用，重点支持抗辐照加固、高压电路的工艺及电路研发；在封装领域重点支持高密度超薄封装技术和倒装、三维封装以及系统级封装等工艺技术开发及应用；支持以碳化硅（SiC）和氮化镓（GaN）为代表的功率器件的研发及生产。
考核指标：形成可量产的抗辐照加固工艺库（65nm节点）；SIP封装3层以上封装能力，完整的电热模型，形成稳定的量产能力；形成碳化硅（SiC）电力电子器件和氮化镓（GaN）微波功率器件产品工艺库文件并达到小批量试制。
7.深紫外LED光器件关键材料和工艺技术研发
研究内容：低缺陷AlN及AlGaN材料的生长技术；高性能AlGaN材料的掺杂技术；高内量子效率外延结构研究；高光提取效率的UV LED器件结构及工艺技术研究。
考核指标：AlN及AlGaN材料高分辨XRD的（002）面摇摆曲线半高宽分别小于70arcsec和300 arcsec；AlGaN材料的电子浓度大于5 x1018cm-3,AlGaN材料的空穴浓度大于3 x1017cm-3；280nm波长的深紫外LED器件在20mA工作电流下光功率高于4mW。
(二)新能源汽车和智能汽车技术
按照全链条部署、一体化实施的原则，“新能源汽车和智能汽车技术”重点产业创新链拟部署新能源汽车混合动力总成关键技术、电动汽车驱动电机及其控制系统关键技术、分布式驱动纯电动乘用车关键技术、电动汽车充电运营管理系统关键技术、清洁燃料汽车节能减排关键技术、无人驾驶商用汽车控制系统关键技术、智能网联汽车行为感知与云服务平台研究及应用、智能汽车测试理论及核心装备开发等8个主要任务。
项目执行期为2018-2020年。
1.新能源汽车混合动力总成关键技术
研究内容：针对多构型的混合动力总成高集成度，高系统效率等技术特点，进行混合动力总成关键技术研究。包含：混合动力发动机技术，针对混合动力发动机工况特点，开发专用燃烧系统，以实现常用工况效率的最高化，降低整车油耗，针对频繁启停、常怠速工作条件，进行启停控制策略开发，以降低排放和油耗，提高可靠性；混合动力机电耦合及控制技术，研究新型混合动力构型，集成发动机高效运行控制、一体化电机及控制、整体能量管理与转矩协调控制等，开发高效率，高集成度，高性价比的机电耦合系统；研究新型高速、高效、高比扭矩电机技术，开发高性价比的电机产品及其关键零部件。
考核指标：电机控制器比功率大于15kW/L；纯电动驱动最高传动效率大于91%；混合动力模式油耗相比传统车型节油25%（不包括增程器电动车）。
2.电动汽车驱动电机及其控制系统关键技术
研究内容：以永磁同步电机为基础，通过电机内部集成2-3档自动变速器，提高电机的工作转速，减小电机的体积和质量，进而拓宽回馈制动的范围，采用适当的变速系统及控制策略，可以使回馈制动的允许范围拓宽而适应更多工况，使整车节能更加有效，延长行车里程。高功率密度电机控制器与驱动器的一体化设计；电机控制器高可靠性设计，有过压、欠压、过流、过温、超速及短路等保护功能。
考核指标：开发80kW、100kW驱动传动一体化电机及其控制系统工程样机，通过国家强制检测认证，满足整车厂EMC要求，实现1个以上企业的应用示范；在保证整个驱动系统性能指标不降低的情况下，功率密度1.5-2.0 kW/kg，行车里程增加10%（普通小型商用车行驶里程至少240 km），形成关键工艺技术标准、操作规范5-10项。
3．分布式驱动纯电动乘用车关键技术
研究内容：纯电动汽车城市循环工况和蓄电池能量消耗量影响下的分布式驱动纯电动乘用车动力总成匹配及优化技术；分布式驱动车辆动力学模型及状态参数辨识技术；多电机智能协同控制技术和纵横向耦合动力学控制技术；基于驾驶意图辨识的整车控制技术；电液复合制动控制技术。
考核指标：整车电耗≤15kWh/100km（工况法），续驶里程≥300km（工况法）；0-100km/h加速时间≤6.5s，最高车速≥120km/h；复合制动降低电能消耗18%以上（ECE城区工况）；构建纯电动汽车城市循环工况及蓄电池能量消耗量模型；满足国家标准对操纵稳定性和制动性的要求；开发1辆样车，实现1个以上企业的应用示范；申请5项以上专利。
4．电动汽车充电运营管理系统关键技术
研究内容：充电机智能控制技术，包含：电池的智能识别与适应，快充控制策略与方法，输出电流和电压的稳定性和充电机产品的系列化、模块化开发；在用电动汽车动力电池安全隐患预测方法，包含：电动汽车和充电运营管理系统互联关键技术，建立电动汽车和充电系统共享数据平台，基于存储历史数据库，利用大数据分析方法，研究动力电池安全隐患预测方法。
考核指标：充电机产品系列化，示范充电运营管理系统1套，示范车辆规模≥2000辆；提出动力电池快速充电控制算法，形成相关技术规范或标准2项以上，专利5项以上。
5．清洁燃料汽车节能减排关键技术
研究内容：为了促进煤化工产业和清洁燃料汽车产业的发展，降低汽车排放对环境污染的贡献率（尤其是降低颗粒物排放），通过对清洁燃料物性、燃烧过程节能减排化学反应机理及汽车和发动机应用动力经济和排放特性的研究，开发以能耗与排放为目标约束的清洁燃料汽车节能减排技术。包含：煤基车用燃料聚甲氧基二甲醚喷雾特性、燃烧与排放特性等，结合DOC、SCR、DPF、EGR等排放后处理技术，研究聚甲氧基二甲醚发动机及整车节能减排技术。
考核指标：与被替代燃料发动机相比，清洁能源发动机比能耗降低5%以上，主要污染物比排放量降低10%以上（颗粒物比排放量降低20%以上）；1~2辆验证车辆，满足GB 18565-2016等标准要求。
6.无人驾驶商用汽车控制系统关键技术
研究内容：研究在复杂交通环境中无人驾驶商用车辆与动、静态障碍物的运动关系和碰撞预测模型，从时间维度和空间维度研究无人驾驶商用车辆对动、静态障碍物的多目标避障轨迹规划技术；研究在行驶过程中环境和车辆系统的不确定性因素对无人驾驶商用车辆的影响；针对智能车辆横纵向动力学间的耦合、关联特性，研究无人驾驶商用车在时滞不确定性因素影响下的纵横向运动协同控制方法，实现车辆纵横向动力学的实时动态协调。
考核指标：建立多自由度非线性车辆动力学模型，基于该模型估计车身速度、车身倾角、侧向加速度、滑移率等行驶参数的误差≤±5%；横向运动能在不同车速下保持较高的跟踪精度，与规划轨迹的横向误差和航向误差均≤±5%；控制系统的自动行驶轨迹规划和运动控制符合商用车辆行驶安全性、操纵稳定性、平顺性的要求，侧向加速度小于0.4g，并满足GB/T 6323-2014、QC/T 480-1999、ISO 2631等标准要求；整车控制及执行机构必须满足汽车级要求，并研发1台无人驾驶商用车样车。
7.智能网联汽车行为感知与云服务平台研究及应用
研究内容：针对智能网联环境下车辆富信息的处理、交互及服务问题，开展云平台与车载平台协同作业研究，进行综合管理服务技术研发。主要研究内容包括：研究车载智能计算技术，通过对车辆多源数据的采集分析，结合新的人工智能理论，对网联车辆行为及驾驶意图进行识别，并进行多模式V2X高效交互方法研究；通过云平台大数据对车辆行为及行驶环境进行分析评价，利用深度学习及行为生成技术，针对行车目标、自车状态及交通环境等信息，研究车辆行为决策方法，建立智能网联车辆行为管理与信息服务平台。
考核指标：开发一种支持多模式通信且具有较强本地计算能力的车载智能终端产品；建立车辆行为意图感知模型及多目标共享机制，构建行为评价与决策生成体系；针对上述技术开展车-云结合的网联大数据服务平台研究并进行大于5万辆车的示范应用。
8.智能汽车测试理论及核心装备开发
研究内容：针对L1-L5自动化水平的智能汽车，提出系统化的测试理论和方法，要求涵盖智能汽车的功能测试、性能测试、可靠性测试，并提出定量化的评价模型；开发基于硬件在环仿真和虚拟现实的无人驾驶汽车室内测试装备，可模拟城市、乡村、郊区等多种类型道路场景，完成无人驾驶汽车的加速测试理论与技术研究，制定测试流程和规范性测试方法，实现在室内完成智能汽车安全性能、敏捷性能、可靠性能、舒适性能、能耗性能及智能水平的综合快速评定。建立封闭环境下的城市道路环境模拟，可进行该环境下的智能汽车的模拟道路测试。
考核指标：提出不少于2项国家或者行业测试标准草案；研制机电液一体化的智能汽车室内测试系统，要求：轴距可调1.8-2.2m、轮胎偏转角±20度、最大载重3吨、可模拟10种以上道路场景；建成智能汽车道路测试环境，包括高精度定位系统、LTE-V车路通信系统、高精度地图要素和10种以上的测试场景。
(三)机器人
按照全链条部署、一体化实施的原则，“机器人”重点产业创新链（群）拟部署工业机器人柔顺操作关键技术、反应式智能移动机器人技术、机器人减速器与电机一体化技术、服务机器人产品创新、特种机器人产品创新、基于脑机电智能感知的康复机器人、工业机器人生产线集成与应用示范、工业机器人加工技术应用示范等8个主要任务，在工业机器人、服务机器人、特种机器人技术及集成应用等领域形成技术突破，助力陕西省形成机器人全产业链创新能力。
项目执行期为2018-2020年。
1.工业机器人柔顺操作关键技术
研究内容：研究机器人一体化关节设计、机械臂柔顺控制、高负重比轻型机械臂结构设计等技术，研究基于视觉等传感器的环境感知、作业对象识别等技术，研究人的行为理解协作技术；开发柔顺机械臂。
考核指标：机械臂不少于7个自由度，整机重量不超过25kg，工作半径不小于900mm，负载能力不小于5kg，重复定位精度优于0.05mm；环境感知具备碰撞检测与预警、整臂动态避碰、力顺应及柔顺作业能力，具有与人协作能力；实现基于视觉的机械臂自标定技术。
2.反应式智能移动机器人技术与应用
研究内容：针对野外施工、抢险救援、城市建设等复杂地形工况下移动机器人技术需求，开展以下技术研究：基于传感器的地形、接触力突变感知技术；移动机器人反应式调节机构设计及优化；地形及扰动的动态响应行为建模与反应式调控技术，并开展应用示范。
考核指标：适应地形及扰动不少于8种；开发轮腿移动机器人本体样机；最高运动速度不低于2.5m/s,最大负载不低于50Kg；开发智能轮腿移动机器人研发平台，并在1-2个企业开展应用示范。
3.机器人减速器与电机一体化技术
研究内容：面向新一代机器人发展需求，开发一体化驱动传动装置，研究驱动器、减速器及电机一体化设计与优化技术、研究高功率密度、低反向扭矩驱动传动技术，突破机器人在驱动传动部件精度、效率及轻量化等方面的关键技术，并在工业机器人，移动机器人领域实现产业化应用。
考核指标：开发2类以上的电机减速器集成产品，实现服务机器人和工业机器人产业应用示范；面向工业机器人应用的一体化驱动传动装置，重复定位精度达到20弧秒，驱动力矩15N.m-120N.m，额定力矩下转动速度，180°/s-75°/s;面向移动机器人应用的一体化驱动传动装置电机驱动力矩不小于1.5N.m，移动速度不小于1.5m/s。
申报条件：企业牵头，联合产学研申报。
4.服务机器人产品创新
研究内容：研究基于ROS平台的室内导航定位、基于视觉的特征识别与定位、三维地图构建；远程视频与遥控等技术；开发 AGV全向移动、云端信息存储与交互等技术，突破机器人云端信息交互、底盘控制、外观造型等关键技术，实现服务机器人的网络化参数监控、处理和系统集成，推出具有重大创意的新型服务机器人产品。
考核指标：具备手机控制、远程监控、全方位移动、自主避障能力和室内导航定位等功能，定位精度优于5mm，速度≥1.0m/s，载重量≥70kg；具有自主跟随移动功能；实现医疗辅助、服务等行业的应用示范。
5.特种机器人产品创新
研究内容：研究机器人导航定位、越障移动、底盘结构、远程操控、人机交互等技术，突破安全性、可靠性和实用性等关键技术指标，实现特种机器人的网络化监控与系统集成，在煤矿、消防等行业进行示范应用。
考核指标：最快移动速度≥0.5m/s;防护等级不低于IP67；定位误差≤0.1m；续航时间≥8小时；具有自主移动、越障、远程遥操作功能；实现救灾、煤矿救援、消防灭火等特殊环境及危险灾害等行业特种机器人的应用示范。
6.基于脑机电智能感知的康复机器人
研究内容：研究中风、外伤等脑损伤的运动功能康复技术与系统，研究脑机接口与外骨骼机器人等先进技术，重点围绕神经可塑性增强、运动意图预知、脑机交互控制、脑康复状态评估等方面进行攻关，开发具有助理助行与康复训练一体化功能的穿戴式机器人验证平台，实现基于脑机接口的服务机器人原型样机。
考核指标：脑控指令响应时间小于3秒，准确率不低于90%；一体化康复机器人不少于4个受控运动自由度；在医疗康复如上肢和下肢康复机器人、助老伴行机器人等医疗康复得到应用，验证患者人数不少于10人。
7.工业机器人生产线集成与应用示范
研究内容：针对汽车、电子信息、生产包装等行业需求，研究工业机器人轨迹生成、虚拟交互、精度标定与误差补偿技术；研究生产制造流程和工艺规划的效率分析、故障检测与优化技术；研究工业机器人快速示教技术，研发工业机器人生产线的工艺规划仿真与离线编程软件。
考核指标：开发工业机器人离线编程软件机器人故障检测软件各1套；开发汽车、电子信息、生产包装等行业应用的工业机器人末端执行器；形成精度标定规范和标准；开展机器人整机集成及其在汽车、电子信息、生产包装等不少于2类行业集成应用示范。
申报条件：企业牵头，联合产学研申报。
8.工业机器人加工技术应用示范
研究内容：针对航空航天大型零部件加工、制造对工业机器人技术需求，研制空间对合面轮廓形状及加工基准检测方法、精确定位、铣削、制孔工艺技术、质量评估关键技术；对接装配平台的智能检测和调姿技术；对接平台多自由度动态精准对接技术；对接装配平台的结构优化及机电耦合控制技术。
考核指标：研制工业机器人铣削、制孔末端执行机构，铣削尺寸精度优于0.01mm，基准检测精度0.05mm；满足对合面表面平面度0.03mm，粗糙度Ra3.2µm加工需求；对合面对合间隙小于0.1mm；制孔能力范围：孔径φ8～φ13,孔径精度IT8；开发对接装配平台智能检测和调姿系统，位置检测精度≤0.01mm；在1～2家企业进行应用示范，形成航空部件装配对合面铣削制孔工艺标准。
申报条件：企业牵头，联合产学研申报。
(四)无人机
按照全链条部署、一体化实施的原则，无人机系统重点产业创新链（群）拟部署无人机飞控综合化技术研究，巡边无人机系统研制，新能源持久动力飞行平台研发，民用无人机测试与评估，机构安全性评估，行业管控，无人机反制，低空探测与防护等8个主要任务。项目执行期为2018-2020年。
1.巡边无人机系统（以系统需求为牵引，针对载荷集成技术、宽带数据链技术、情报信息分发技术等关键技术领域支持3项课题）
研究内容：分析我国边境巡逻的需求，研究无人机载荷集成技术、宽带数据链技术、情报分析处理技术、起降技术和情报信息分发技术等，探索通过无人机执行巡边的机制；通过技术成果的转化和工程化，研制适合于不同环境的巡边无人机系统装备。
考核指标：无人机起降便捷；能够传输高清图像（不低于1080，30p）；传输距离不小于100公里,能够完成情报信息的实时分发；研制的无人机系统成熟度达到7级以上。
2.民用无人机测试与评估技术（针对地面综合测试和空中飞行试验支持2个课题）
研究内容：针对民用无人机行业发展迅速，呈现出应用领域广泛、产品种类繁多、参与厂家众多、市场高速增长等特点，带来厂家研制实力良莠不齐、技术水平高低不一、行业准入审批滞后等问题。开展民用无人机测试与评估技术研究，重点突破民用无人机系统综合测试与试验技术、动态飞行评估技术和安全性评估技术等，为民用无人机评估与准入提供技术支持。
考核指标：建立测试与评估标准体系和行业规范，形成一套民用无人机测试与评估方法和装备。
3.太阳能移动通信无人机的研制与示范应用
研究内容：完成太阳能驱动移动与互联网飞行基站系统技术方案；结合高效光伏能源和灵巧空中基站，完成适于民用场地起降和非限制空域定点飞行的无人机方案设计；研制飞行试验样机，完成飞行性能测试和空中网络覆盖特性测试等；完成“一带一路”上典型地区的示范应用和应急通信场景的示范应用，验证本系统作为“无线宽带空中之路”的可行性，并进行成果转化，通过移动通信、新能源与航空技术的交叉融合应用，填补国内在“空基”通信基础设施中的空白。
考核指标：（1）单次任务时间：24h；（2）通讯距离：大于50km；（3）单机覆盖范围：半径大于10km。
4.无人机飞控综合化技术
研究内容：面向中小型长航时无人机对飞行控制系统自主控制、多传感器集成、多任务管理、高可靠性等需求，开展飞行控制系统综合化技术研究，研制一套综合化机载计算机，满足中小型无人机在体积、重量、成本受限条件下对高可靠、高集成度、高飞行性能的要求。
考核指标：集成传感器不少于5类，重量不大于1公斤，工作温度-40 ℃～65℃，具有智能故障诊断功能。
5.无人机结构健康监测系统与寿命评估技术
 研究内容：针对无人机机体结构安全问题，分析无人机机体结构对执行任务带来直接影响，以及对公共安全带来的隐患。利用结构健康监测技术，评估无人机结构的安全性及无人机使用寿命，研制出一套无人机结构健康监测系统及相关寿命评估技术，并将该系统工程化，以提高我国无人机使用安全性，同时降低无人机使用成本。
考核指标：开发无人机典型金属结构、复材结构及金属和复材连接接头的结构健康监测集成系统，实现无人机结构安全实时监测和寿命评估。对无人机关键部位应变测量精度不低于20με；对金属结构，裂纹监测精度不低于0.5mm；对复材结构，板厚30mm以内的损伤监测灵敏度不低于7.0mm2。研制的结构健康监测与寿命评估系统成熟度达到7级以上。
6.民用无人机管控
研究内容：完成民用无人机低空空域管理系统方案设计，研究民用无人机行业管控技术、管控体系及行业应用，开展无人机管控与大数据、云计算、数据安全结合应用探索与实践。面向民用无人机行业监管的迫切需求，构建基于无人机管控应用示范平台。
考核指标：系统容量不小于1000万架；在线飞机数量不小于1万架；数据更新率不小于1Hz；可对区域内无人机进行监控和发布空管指令。
7.反制无人机技术
研究内容：针对民用无人机使用中缺乏监管执法手段，非法侵占空域对国家安全、民航安全、社会稳定、公民人身及财物安全等造成威胁的问题。通过分析卫星定位工作机理，研究无人机飞行控制与导航技术、目标搜索技术，开发反制无人机的诱骗技术，并将该技术工程化，研制一套反制“黑飞”无人机的装备，为我国民用无人机飞行执法提供手段。
考核指标：搜索距离不小于3公里，干扰诱骗作用距离不小于1公里，取得控制权时间小于60秒；研制的反制无人机系统成熟度达到7级以上。
8. 低空无人机探测与防护一体化系统
研究内容：针对无人机滥用和“黑飞”现象日益突出所带来的严峻问题，特别是新形势下非合作无人机在国家安全、公共安全和非传统安全等方面的巨大威胁，开展低空无人机探测与防护一体化系统研究。主要围绕低空无人机的探测、识别、跟踪、压制、诱骗等关键技术，研究并突破弱小动目标的被动光电探测技术，基于深度学习的目标识别技术，多频段指向性电磁干扰与压制技术，无线电诱骗技术等，设计并研制低空无人机探测与防护一体化系统原理样机，为重要目标、重点空域的低空安全防护需求提供可行解决方案。
考核指标：探测距离大于3km，干扰频段大于6个，干扰压制距离大于2.5km，动目标检测最小尺度15×15像素，无人机最小识别尺度20×20像素，诱骗作用距离大于1.5km。
(五)石墨烯制备与应用技术
按照全链条部署、一体化实施的原则，为提升陕西省石墨烯技术研发水平，支持陕西省石墨烯新产业发展，鼓励形成产学研用链条，“石墨烯”重点产业创新链拟部署石墨烯粉体材料规模化制备、石墨烯薄膜材料规模化制备、电池和超级电容用石墨烯电极材料制备、石墨烯基吸附环保材料、石墨烯基高导热电磁屏蔽材料、石墨烯基光电探测器、石墨烯基高精密光栅等8个主要任务。
项目执行期为2018-2020年。
1.石墨烯粉体材料规模化工业制备技术研究
研究内容：结合陕西省石墨矿资源丰富的特色优势，瞄准新材料战略发展制高点，布局并大力发展石墨烯粉体材料规模化制备技术研究，实现低成本的石墨烯粉料和氧化石墨烯规模化制备，并建成石墨烯批量制备中试示范生产线。
考核指标：实现不少于100kg/批次的石墨烯批量制备能力，所制备石墨烯材料层数在1～100层范围内可控，申请发明专利≥2项。
2.石墨烯薄膜材料规模化工业制备技术研究
研究内容：针对石墨烯基电子器件、光电探测器件、导热材料及其它功能化应用对高性能石墨烯薄膜材料的需求，开发大面积/晶圆级石墨烯薄膜CVD外延设备和规模化制备技术，以及高效率大面积石墨烯低损伤转移技术，实现石墨烯薄膜材料规模化制备，为石墨烯薄膜在电子、信息、导热等功能化应用领域的技术革新提供高质量材料基础。
考核指标：石墨烯外延薄膜面积≥100cm2/批，方块电阻率≤300Ω/m，单晶晶畴尺寸≥100μm，室温电子迁移率≥3000cm2/Vs，转移破损率≤10%，申请发明专利≥2项。
3.石墨烯基吸附材料制备与应用研究
研究内容：基于石墨烯高比表面积、高导电性等特点，在特定介质中对重金属、有机污染物和PM2.5等颗粒具有很好的吸附性能，开展石墨烯基吸附材料的制备、结构与性能及其应用研究，对于环境保护具有重要的现实意义。
考核指标：密度≤0.8g/cm3，比表面积≥800cm2/g，重金属吸附量≥150mg/g，有机物吸附量≥100mg/g，PM2.5吸附率≥75%，申请发明专利≥2项。
4.石墨烯基电池电极材料的制备与应用开发
研究内容：开展锂硫离子电池/锂离子电池用石墨烯基复合电极（正/负）材料的制备技术及应用研究，开发高能量、高功率、长寿命、安全可靠、温度适应性强的商业化电池用石墨烯基正极复合材料，开展电极材料的生产工艺、一致性控制与成本控制等产业化技术研究，完成电池正极材料、隔膜、电池装配系统等产业化应用开发。
考核指标：石墨烯基复合正极材料放电比容量≥1200mAh/g，负极材料充放电容量≥500mAh/g，循环性能满足常温循环1000次后的容量≥初始容量的80%，安全性能满足可充电电池的要求，申请发明专利≥2项。
5.石墨烯基超级电容器电极材料的开发与产业化
研究内容：开发充放电速度快、效率高、循环寿命长且安全性高的超级电容用石墨烯基电极材料，解决超级电容能量密度低的关键技术，实现新一代能量密度更大、寿命更长的石墨烯基电极材料及超级电容的开发与产业化。
考核指标：1A/g的电流密度下，比容量≥500 F/g，1000次循环后保持率≥85%，申请发明专利≥2项。
6.石墨烯基高导热与电磁屏蔽材料制备技术研究
研究内容：面向元器件、电子触屏等领域对高导热、轻薄化、可屏蔽电子产品的需求，基于石墨烯原位制备技术，开展石墨烯超高导热、电磁屏蔽薄膜的技术研发。
考核指标：横向导热系数≥800W/mK，纵向导热系数≥10W/mK，电磁屏蔽效能≥60dB，申请发明专利≥2项。
7.新型石墨烯基宽谱光电探测器开发
研究内容：面向智能穿戴、电子消费产品和便携高性能军用终端等领域对高性能全固态宽光谱光电探测器的需求，基于前沿的石墨烯类二维新材料技术，开展石墨烯与氮化镓等新型二维宽谱光电探测器技术研发。
考核指标：开发的光电探测器响应波长范围400nm~8um，响应度≥1A/W，申请发明专利≥2项。
8.新型高精密石墨烯光栅研发
研究内容：面向半导体、智能制造、航空航天等领域对高精密、高分辨率光栅位移传感器的需求，结合石墨烯的超强电子迁移率、高热导率、宽光谱响应等良好光电特性，基于自组装、纳米压印技术，研究大幅面、高边界解析度的石墨烯图形化工艺，开展新型高精密高分辨石墨烯光栅位移传感器的研发，为亚10纳米线宽的半导体制造与检测工艺和装备提供支撑。
考核指标：光栅幅面覆盖50x50mm2-100x100mm2，分辨率≤0.5纳米，重复定位精度达到1nm~5nm，实现工程化试制，申请发明专利≥2项。
(六)特高压输变电装备
特高压输变电装备产业是陕西省基础雄厚、产学研技术资源聚集丰富的优势产业，也是国家高端能源装备制造规划重点支持的产业板块。按照“围绕产业链部署创新链，围绕创新链培育产业链”的总体思路，拟部署一批提高巩固核心技术、创新拓展产业集群的重点产业链项目，主要围绕特高压输变电装备成套及系统技术、关键元部件技术、试验及材料等共性基础技术，全链条创新部署8个方向项目。
项目执行期为2018-2020年。
1.交流特高压新一代GIS关键技术研究
研究内容:为了进一步提高特高压GIS的可靠性、经济性和环保性，更好满足电网大容量可靠运行要求，研发交流1100kV双断口断路器的新一代GIS，开展适合工程的GIS结构布置、磁环抑制特高压GIS中VFTO、 SF6/N2混合气体绝缘、攻克关键核心部件的国产化工艺开发及优化等关键技术研究,推进新一代1100kV GIS全面国产化进程.
考核指标:额定电压1100kV额定电流6300A额定短路开断电流电流 63kA  ,关键元部件完成样机研制及通过型式试验,关键技术通过试验验证. 具备工程示范应用条件。
申报条件：具有特高压开关设备研发生产经验的企业或企业为主体的产学研联合体。
2.特高压直流输电国际工程用换流变压器关键技术研发
研究内容：电气方案及结构布置方案研究；阀侧绕组结构型式研究；换流变压器国产材料应用技术；换流变压器可靠性研究及满足多种运输方式的可行性方案研究。
考核指标：阀侧电压：±800kV ；网侧电压：500kV ；容量：单相容量360MVA -400MVA；符合国家标准和国际标准、通过型式试验，技术达到国际领先水平或国际先进水平。
申报条件：具有特高压直流输电工程用换流变压器制造和运行业绩的企业，或该类企业为主体的产学研联合体。并具有将成果应用于工程的条件。
3.特高压柔性直流输电试验智能控制系统
研究内容：研制特高压柔性直流输电试验智能控制系统，开展直流输电换流阀背靠背试验系统、直流输电换流阀组件运行试验系统、综合智能控制等主要试验技术研究。实现精确、高效的完成±800kV及以下各电压等级柔性直流输电设备的运行试验、关键部件功能性能试验。
考核指标：系统闭环控制器的控制精度小于0.1电角度，控制周期小于100微秒；能进行试验过程灵活控制，设置自动试验顺序，并能够精确记录试验数据和自动给出试验报告；具备试验设备状态监视功能。
申报条件：申报方应当是具有类似的直流输电设备研发生产、试验或柔性直流运行试验系统控制系统研制经验的企业或联合体。
4.特高压换流变压器用套管关键技术研究
研究内容:直流套管的交流场、直流场、暂态场、电-热耦合场分布的仿真计算与分析技术；材料性能的研究；套管整体结构设计与工艺技术研究。
考核指标: 满足工程要求的样机及通过型式试验。
申报条件: 具有同类产品研制生产和工程运行的企业或企业为主体的产学研联合体。
5.特高压直流输电用大功率晶闸管关键技术的研究
研究内容：为了满足“西电东送”的需要和实现《国家大气污染防治行动计划》，为特高压直流输电成套设备提供有力支撑，研究特高压直流输电用关键性阀片--大功率6英寸晶闸管关键技术的研究。
考核指标：大功率晶闸管芯片尺寸φ150mm，电压8500V,通态电流5000A，浪涌电流51kA。
申报条件：具备有特高压直流输电用大功率晶闸管研制的能力和相应的试验条件，有国家特高压直流输电工程的依托。
6.特高压断路器用灭弧室喷口关键技术研究
研究内容：针对特高压电力设备绝缘材料和绝缘技术的发展需要，研发具有耐电弧烧蚀性能和高击穿场强的断路器断口绝缘材料。具体包括：聚四氟乙烯基复合喷口材料的配方和制作工艺；喷口材料配方和加工工艺对其宏观使用性能（烧蚀特性和击穿性能）的影响规律，测试介电性能、电阻率、微观形貌、击穿特性和耐烧蚀等性能，分析填料粒径、比例等对喷口材料烧蚀和击穿性能的影响规律，得出填料粒径、比例与性能之间的关系；优化聚四氟乙烯基复合喷口材料的配方，分析不同粒径配合与喷口材料性能之间的关系，得出不同粒径配合配方对喷口材料烧蚀和击穿性能的影响规律；纳米级喷口材料的试制及纳米填料粒径对喷口材料性能的影响规律。
考核指标：获得聚四氟乙烯基复合喷口材料的最佳填料配方和优化工艺，其耐电弧烧蚀性能和击穿性能比现有配方工艺（PTFE+7%BN）提升10%。获得纳米级喷口材料的制备工艺，其耐电弧烧蚀性能和击穿性能比现有配方工艺（PTFE+7%BN）提升10-20%。
申报条件：限以高校或高校-企业联合体申报。
7.新一代智能配电变压器
研究内容：研究智能电网中新型的配电变压器，实现电压电流的综合调控；研究新一代智能配电变压器的电磁本体、电路拓扑和控制策略，研制出功能集成型的新一代智能配电变压器；建立新型智能配电变压器理论模型和集成设计体系，提出电压及电流控制模块的控制策略及参数整定方法；确定技术规范和工艺，完成测试试验和认证，实现示范应用和产业化。
考核指标：提出2种以上新一代智能配电变压器电路拓扑，实现智能化调控，并研制出功能样机进行测试验证；形成企业级技术规范或标准；获得工程化应用所需的试验或检验认证；实现示范应用，并在陕西省获得产业化。
申报条件：高校主导、联合设备制造和电网企业申报。
8.交直流定制电力技术与设备
研究内容：针对高端电力用户对供电可靠性、稳定性、灵活性及电能质量指标的苛刻要求，开展基于模块化多电平换流器的统一电能质量控制器（MMC-UPQC）研究。主要包括：开展MMC-UPQC的数学模型、系统参数设计方法、系统控制方式、调制策略等关键基础理论研究；开展MMC-UPQC对电网电压质量的快速动态控制策略与控制系统研究；开展MMC-UPQC的装置开发与试验研究。
考核指标：试验样机参数10kV/25电平/1MVA，装置出口电压质量满足电能质量相关国家标准的要求。
申报条件：支持高校与企业联合申报。
(七)5G通信系统关键技术研究
按照全链条部署，一体化实施的原则，“5G通信重点产业创新链”（群）拟部署低功耗大连接技术方案与试验系统研发、低时延高可靠性系统技术方案研究与验证等领域8个方向主要任务。项目执行期为2018-2020年。
1.低功耗大连接技术方案与试验系统研发
研究内容：面向5G低功耗、低成本、海量连接物联网场景需求，研究可有效提升系统接入效率、降低M2M设备功率消耗和接入时延，且可适用于多种典型场景的新型巨连接随机接入和先进调制编码等技术，形成完整的技术方案设计与仿真评估，突破现有技术在接入效率和接入时延方面的限制，研发试验样机，开展测试验证，满足终端成本、功耗及网络连接能力指标需求。
考核指标：（1）完成随机接入和先进调制编码等关键技术研究报告；（2）完成系统设计技术方案；（3）搭建仿真平台，完成技术方案及关键技术的仿真评估；（4）在20MHz带宽基础上，搭建半实物验证系统，硬件部分至少包含1个基站和3个终端，其他设备连接可通过软件仿真方式模拟，完成典型低功耗大连接场景的演示验证。（5）申请发明专利不少于3项。参与相关标准制定。
2.低时延高可靠性系统技术方案研究与验证
研究内容：开展低时延、高可靠性通信系统关键技术研究，设计满足低时延、高可靠性指标需求的5G技术方案，开发新型通信终端和基站硬件验证平台，验证空口关键技术和系统整体方案。
考核指标：（1）完成关键技术研究报告；（2）搭建仿真验证系统，设计测试例，完成关键技术和系统性能的仿真评估；（3）开发终端和基站硬件验证平台，满足：空口时延<1ms；端到端时延<10ms；接收信干噪比不高于5dB时，用户面空口传输IP数据包准确按时到达概率99.99%；（4）申请发明专利3项；（5）参与相关标准制定。
3.面向5G空地一体化通信的新型编码、多址及波形设计
研究内容：针对5G空地、星地一体化通信，开展新型编码、多址以及调制信号波形技术的研究，包括：（1）新型高效信道编码调制技术，包括LDPC编码调制与Polar编码调制；（2）星地、空地间连续流大数据包传输的高效编码方法；（3）空中平台高动态环境下的高效可靠通信；（4）大规模机器通信的非正交多址技术。
考核指标：（1）提供一套信道编码方法，完成设计报告和技术方案；（2）研发性能仿真验证系统，设计测试例，完成关键技术和系统性能的仿真评估；（3）开发一套编码硬件验证系统；（4）申请发明专利3项。（5）成立一个应用示范基地。
4.同时同频全双工无线协作通信网络
研究内容：研究大动态范围下的同频同时全双工干扰信号消除技术、协作传输技术、与MIMO相结合的高效传输技术以及硬件实现，验证同频同时全双工通信的技术与系统容量。
考核指标：（1）完成关键技术研究报告和系统方案；（2）搭建仿真平台，完成仿真评估；（3）搭建演示系统，验证射频与基带综合干扰消除大于80dB。（4）申请发明专利3项。    
5.5G车联网架构与关键技术研究
研究内容：研究智能化交通管理、路网智能动态信息服务和车辆智能化控制的应用；研究移动通信网络融合的新型一体化网络架构、功能实体、接口和协议栈；实现连续性业务保障的车联网络的实验系统、功能验证及效能评估。
     考核指标：支持多异构网络紧耦合；支持后台监控类、信息娱乐类以及行驶安全类等三种以上业务的差异化保障；用户传输时延不大于20ms，整体时延20-50ms。
6.5G工业互联网应用开发与试验
研究内容：研究基于5G新型网络架构下的工业无线网/工业以太网与5G网络融合的关键技术和解决方案，研发支持确定性时延保障的网络关键设备和原型系统，构建面向加工、装配环节的多机协作和物流环节中的设备移动等典型工业场景的现场试验平台，验证低延迟、高可靠的工业互联网网络应用。
考核指标：设计工业用5G统一接入网关，支持以太网与5G的融合；选取一个典型场景，开发验证系统；满足工业控制指令/数据混合传输的低时延高可靠特性；部署不少于100个无线数据传输的工业设备/模块/传感器；支持工业设备通过5G网络进行时间同步，同步精度±1微秒；数据端到端传输时延<30ms。
7.面向5G终端的 MIMO 天线系统开发与验证
研究内容：研究面向适用于低频和毫米波频段5G终端设备的MIMO天线技术，突破移动终端尺寸受限条件下5G多频段、大带宽与多天线之间的矛盾，实现5G终端的空间分集、空间复用以及波束赋形，完成SU-MIMO和MU-MIMO模式切换，开发大规模 MIMO的OTA性能和射频测试系统，支持国内5G主流频段；支持系统和终端之间在三维信道衰落模型中的上/下行吞吐量验证。
考核指标：终端侧支持8天线，系统带宽不小于400MHz，天线效率大于40%，天线增益大于0 dB，天线单元隔离度大于15dB，支持5G独立组网和非独立接入两种模式；下行单用户峰值速率不低于3Gbps，上行单用户峰值速率不低于1.5Gbps;支持真实外场录制的衰落模型，OTA性能测试结果需与外场结果对应。
8.面向物联网的5G超窄带关键技术
研究内容：研究面向物联网提供基础接入设施与大规模技术，针对物联网业务数据速率低，数据量巨大的特征，面向IEEE802.11系列协议，研究超窄带接入技术，有效利用频谱碎片，接入大规模用户。
考核指标：同时满足接入10000用户系统总带宽达到80MHz。参与IEEE802国际标准制定。申请专利3件。
(八)分布式能源技术与装备
以新城镇、新产业园区、商业区等新增用能区域为对象，从全产业链能源供给与需求出发，降低对单一能源供给的依赖度。“分布式能源及多能互补相关技术与装备” 重点产业创新链（群）拟部署分布式能源及多能互补集成优化系统示范，分布式能源及多能互补集成控制系统研发与应用，综合能源系统余能利用关键装备研发及产业化应用，综合能源网络系统智能集成平台开发等4个主要任务。项目执行期为2018-2020年。
1.分布式能源及多能互补集成优化系统示范
研究内容：研究具备多能互补、冷热电联供、高效调控、可实现重要负荷独立供电等特征的智能型分布式能源系统关键技术，并实现工程示范。具体包括：清洁能源与可再生能源互补的分布式能源供能系统协同优化与设计技术；分布式能源系统的智能分层调控技术；分布式能源系统综合能效评估技术，并建成多能互补集成优化的分布式能源系统示范工程。
考核指标：示范工程中可再生能源发电容量不小于10MW；冷热电联供系统容量不小于2MW;系统综合能源利用率达到75%以上。
2. 分布式能源及多能互补集成控制系统研发与应用
研究内容：研究多种能源综合利用的集成控制技术，研究可再生能源可调度控制技术、多种能源的潮流优化控制技术，以及故障条件下的自适应控制技术，研制开发多能互补的智能监控系统。
考核指标：解决综合能源接入系统后的稳定控制难题，开发综合能源网络系统管理系统，包括软硬件系统设计、编程组态开发，实现示范验证。
3.综合能源系统余能利用关键装备研发及产业化应用
研究内容：针对综合能源系统中，中低品位能量无法回收或回收能源效率低、装置复杂、应用受限等问题。研发小功率、分布式、高效清洁的能量回收装备。研究余能利用装备的系统节能优化与智能控制技术。
考核指标：余能回收装备的效率提升率不低于6%，完成1个余能利用产业化应用。
4.综合能源网络系统智能集成平台开发
研究内容：基于综合能源网络系统的能量系统和水系统集成分析技术、废弃物减量技术、分布式能源及多能互补的网络嵌入及评价技术，研发分布式能源及多能互补综合能源网络系统智能集成平台，开发支持多目标优化的高度通用的能量转换标准模块，研究用户侧负荷资源与能源供给侧互动技术。
考核指标：构建分布式能源及多能互补综合能源网络系统智能集成平台，完成典型综合能源网络系统技术方案3套。
(九)工业传感器
按照全链条部署、一体化实施的原则，工业传感器重点产业链（群）采用微纳米等技术对工业传感器进行升级改造、创新集成，重点支持高精度加速度计、智能刀具传感器、压力传感器、温度传感器、气体传感器、超声传感器、力传感器、陀螺仪、基于新原理新方法的传感器等，以及相关装备研究，并进行示范化应用体系建设等主要任务。
项目执行期为2018-2020年。
1.高精度加速度计的研发
研究内容：开展高精度谐振式加速度计芯片结构的优化设计、芯片的加工工艺、以及工程化等相关研究工作，形成系列化高精度谐振式加速度计产品，满足航空航天、无人系统和自动化等领域对于加速度精确测量的需求。
考核指标：建立高精度MEMS谐振式加速度传感器芯片的结构模型；制定MEMS芯片加工工艺流程；完成高精度加速度计产品的工程化研制；申报3项以上发明专利；典型领域形成应用示范1到2例。传感器主要技术指标：测量范围±50g；工作温度-50℃～+80℃；分辨率优于10μg；测量精度优于0.01%FS。
2.智能刀具传感器的研发
研究内容：针对智能加工过程中切削状态实时监测的问题，结合“刀具即传感”的创新理念，开展基于MEMS技术的新型切削力和MEMS振动传感器的研究。通过优化MEMS传感器结构和工艺，研制精度高、频响好的微型传感器，实现具有切削和传感测量功能的新型智能刀具。对传感器的加工和封装工艺进行深入研究，满足与机床刀具兼容性和互换性的安装要求。
考核指标：研制出用于智能加工状态监测的新型微纳切削力和振动传感器样机；申报5项以上技术发明专利；在2家以上企业开展示范应用。技术指标：切削力传感器量程0-2000N、分辨率小于1N，满量程输出大于150mV；固有频率高于2KHz；适用机床转速大于20000r/min。振动传感器量程±10g、固有频率10KHz以上；满量程输出:50-80mV。
3.高精度压力传感器的研发
研究内容：开展高精度硅微谐振压力传感器芯体与封装结构设计，降低温度系数，改善迟滞和重复性；开发SOI芯体制作与圆片级真空封装技术，解决批量生产一致性和长期稳定性问题；建立谐振压力传感器系统模型，提高响应速度；研究传感器失效机理和寿命模型，提高可靠性。
考核指标：解决圆片级真空封装等批量生产关键技术，研制高精度谐振压力传感器工程样机，示范性应用２例，申报发明专利3项。技术指标：综合精度0.01％FS，量程3.5-280 kPa（绝压），允许过载1.25倍满量程，温度范围-55℃-95℃。
4.高温MEMS剪应力传感器的研发
研究内容：开展动态流体壁面剪应力微传感器的耐高温机理研究，完成MEMS传感器结构与系统设计；研发基于SOI/碳化硅等耐高温材料的微传感器加工工艺，建立耐高温引线与高鲁棒性封装工艺；完成传感器系统集成与测试，开展发动机试验验证。
考核指标：研制出耐高温流体壁面剪应力微传感器工程样机，建立工艺平台，应用示范2例；技术指标：长期工作温度500 ℃，量程0-600 Pa，测量精度优于5%，响应频率≥10 kHz。
5.微纳气体和生物传感器的研发
研究内容：研究工业有机污染物（气体、液体等）的微纳检测方法和传感器；研究微纳尺度结构与材料集成化制造中的工艺兼容性与功能材料响应性能变化规律；研究微纳集成制造工艺与器件性能关系，实现典型纳米材料与MEMS工艺制备的微米尺度电极、加热器等微结构的有机集成；研究微纳气体传感器的无线发射模块的功率和可靠性问题，实现对待测污染物在线连续监测；研究微生物遗传物质修饰方法，使单一微生物细胞具有多种污染物检测功能;开发微型化微生物全细胞传感系统，实现对待测污染物在线连续监测。
考核指标：（1）研制出纳米气敏材料与MEMS技术集成的微纳气体传感器样机；申报3项以上技术发明专利；相关领域进行示范应用1到2例。传感器在直流供电下功耗小于25mW，间歇供电下功耗小于5mW；响应时间<30秒；工作温度10℃～+50℃；环境湿度：20%～90%；芯片尺寸：<2 mm×2mm。（2）开发可同时检测3类工业有机污染物的微纳生物传感器；建立可对工业废水污染、发毒物泄漏等监测预警的微生物全细胞传感系统1套；获得示范应用2例。
6.超高温度传感器的研发
研究内容：开展高可靠超高温流道温度传感技术研发，并开发相应工业传感器，研究其敏感单元关键器件的制备技术，开展面向航空发动机等装备安全检测的高温在线传感器研究，开发研制出多种应用于我国军用和民用航空发动机燃烧室温度检测的传感器关键功能器件，提出高可靠超高温在线传感与创成的技术方案；研究热电偶传感器中热应力及蠕变-疲劳演化机理，研究传感器制备方法与热电偶尺度特性关系，揭示热电偶薄膜结构尺度比对高温传感器热电转换效率影响规律。开展封装保护关键结构研究，解决基于尺度效应和大梯度热散效应下的高可靠高温传感技术。
考核指标：研制出用于超高温度测量的传感器样机；申报3项以上技术发明专利；典型领域形成应用示范1到2例。传感器的测量温度范围：≤1700K；最高温度下耐受时间≥5小时；响应时间小于5ms；精度为±5%。
7.高精度力和位移传感器的研发
研究内容：开展对弹性体、应变计稳定化工艺、高性能粘贴剂制备工艺、应变计粘贴、补偿和防护工艺等工艺研究，实现高端应变式传感器制造工艺的突破。针对高端应变式力传感器先进制造工艺和性能检测特殊要求，开展高端应变式力传感器检测方法的研究。开展抗热变形、耐磨损、耐腐蚀等防护工艺和安装简单化工艺研究，实现高性能位移传感器制造工艺的突破。针对高性能位移传感器特殊工业环境要求，开展高性能位移传感器多信息融合方法的研究。
考核指标：研制一批量程为1kN～500kN高精度测力传感器工程样机；研制一批量程为0~200mm高性能位移传感器样机；在２家以上企业开展示范性应用，申报发明专利3项以上，项目验收后三年内年销售产值达到3000万元。力传感器技术指标：重复性≤0.005% F•S；复现性：≤0.01% F•S；长期稳定度：≤0.005%/年F•S。位移传感器技术指标: 工作温度-30~450℃，量程0~200mm，分辨率0.01%，线性度0.05%。
8.精密测距传感器及系统研发
研究内容：通过羽量化设计、灌封工艺改进、高速实时算法实现、小型化集成化设计等，着力设计与开发一种能够适配各类交会速度、测距精度高且抗过载能力强的K波段雷达测距传感器，使其在军民两方面实现通用化功能。
考核指标：研制出K波段精密测距传感器样机；申报2项以上技术发明专利；在企业开展示范应用1到2例。技术指标：尺寸[image: image2.png]< 50mm X 50mm X 35mm
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；典型应用：军用：配用弹药落角（与地面夹角）60度时，对草地测距能力大于20m，测距精度优于[image: image6.png]2m



；民用：对车辆有效测距范围>80m，测距精度优于2m。
(十)新材料
按照全链条部署、一体化实施的原则，为提升陕西省新材料领域自主创新能力，切实提高产业的核心竞争力,支持新材料产业创新发展，鼓励形成产学研用链条，“新材料制备加工与应用”重点产业创新链拟部署高品质镁合金与复合材料制造与精深加工技术、铝基复合材料工程化制备与应用技术、航空发动机用连续纤维增强陶瓷基复合材料热结构件制备技术、高铁用CuCrZr合金非真空电磁连续铸造技术及产业化、高性能碳纤维增强纸基摩擦材料及制品技术、高效纳米催化材料制备关键技术、高性能超高温氧化物共晶陶瓷定向凝固成形技术、聚硅硼碳氮陶瓷前驱体制备及热解转化耐高温吸波材料技术研究等8个主要任务。项目执行期为2018-2020年。
1.高品质镁合金与复合材料制造与精深加工技术
研究内容：针对我省军工行业和汽车工业对高品质高性能镁合金复合材料的重大需求和我省原镁产能大但品质低，镁合金复合材料极为缺失的现状，开展以下关键技术研究：高品质镁及镁合金锭绿色生产技术；高性能镁合金半连铸与型材（板材/棒材/管材等）精深加工技术；镁合金产品表面多功能复合防护层（耐蚀/耐磨/耐热）制备技术。
考核指标：实现1万吨/年高品质镁合金锭生产能力；实现4万吨/年镁合金型材产业化生产能力；镁合金压铸件非热处理态实体取样的抗拉强度≥300Pa,延伸率≥10%，镁合金部件抗盐雾腐蚀可达到1000小时以上。
申报条件：校企联合申报。
2.铝基复合材料工程化制备与应用技术
研究内容：针对汽车轻量化和低排放发动机关键部件对高性能铝基复合材料的迫切需求，研究耐高温抗疲劳新型铝基复合材料设计/制备与应用关键技术研究。
考核指标：密度≤2.76g/cm3,室温强度≥280MPa，疲劳强度≥60Mpa，350℃下强度≥100MPa，400℃下强度≥50MPa，（20-400℃）热膨胀系数≤20.5×10-6/K，活塞通过部件疲劳试验（22MPa），考核1000万次。
3.航空发动机用连续纤维增强陶瓷基复合材料热结构件制备技术
研究内容：针对我国下一代新型发动机对高推重比的要求，发展连续纤维增强陶瓷基复合材料。建立陶瓷复合材料强韧化理论，突破界面和高开裂应力基体的制备工艺技术，发展耐发动机环境的涂层体系，获得典型的复合材料热结构构件。
考核指标：（1）复合材料密度≥2.6g/cm3;（2）室温拉伸强度≥200MPa，断裂韧性≥15MPa﹒m1/2；1350℃拉伸强度≥180MPa，断裂韧性≥15MPa﹒m1/2；（3）1350℃水氧环境中腐蚀300小时，拉伸强度保持率≥80%。（4）制备获得典型复合材料样件。
4.高铁用CuCrZr合金非真空电磁连续铸造技术及产业化
研究内容：针对铁路向高速化和重载化方向发展对机车异步牵引电机大型核心零部件导条和端环提出的高强、高导、高延伸率的要求，本项目开发一种非真空感应熔炼电磁连续铸造CuCrZr大规格铸锭的制备技术，旨在提供高质量、低成本、高效率的大规格品质均一铸锭的制备方法，解决高质量非真空CuCrZr大铸锭依赖进口的问题。研究中间合金的成分及加入方式对合金元素的分布、尺度等的影响规律，开发精确控制杂质及气体含量的技术，研究电磁搅拌对铸锭成分、组织均匀性的影响规律，研究热加工工艺与热处理次序对不同产品组织和性能的影响规律，研究获得大规格CuCrZr合金非真空电磁连续铸造技术并进行产业化，形成标志性产品2类以上。
考核指标：获得的铸锭可达到：Cr 0.8±0.1%，Zr 0.08±0.02%，杂质总和＜0.1%，O≤0.002%（氧含量为无氧铜标准）；单一铸锭尺寸超过2吨。其中导条产品：室温性能Rm≥550MPa，Rp0.2≥450Mpa，A≥18%，电阻率 2.2uΩ·cm。端环产品：室温性能 Rm≥450MPa，Rp0.2≥340Mpa，A≥18%，电阻率 2.2uΩ·cm。形成年产能5000T的生产示范线，实现替代进口，标志性产品2类以上，申请发明专利5件以上。
5.高性能碳纤维增强纸基摩擦材料及制品技术
研究内容：面向我国汽车工业急需解决的自动变速器国产化重大需求，以及新能源汽车湿式自动变速箱的需要，开展高性能碳纤维增强纸基摩擦材料技术研发，具体包括原材料选配与产品结构、性能之间的关系研究，制备工艺优化、连续化生产技术、设备开发和生产线建设等。
考核指标：材料动摩擦系数0.12-0.14，静摩擦系数≥0.16，磨损率≤6×10-8cm3/J, 孔隙率40%以上，350℃材料重量保持率≥85%,直径150mm产品平面度≤0.08 ，正常使用状态装车使用寿命≥15万公里。建成年产1000万片示范规模线，实现替代进口。
6.高效纳米催化材料制备关键技术
研究内容：以满足现代化工/冶金对高效催化剂升级换代需求为目标，开展更高效率纳米级催化材料的制备关键技术研究，包括：平均粒径50nm以下的炭载纳米贵金属催化剂粒子可控制备技术开发，平均粒径100nm以下湿法冶金用纳米高效降解有机污染物催化剂研究。
考核指标：炭载纳米贵金属催化剂粒子粒度≤50nm，吸氢量≥1200ml/g.min；对阿奇霉素生产选择性高于90％，产品收率≥80%；湿法冶金用纳米高效催化剂降解目标污染物（甲基橙等）的降解率达85%以上，制备过程绿色无污染，降解过程不会对湿法冶金带来二次污染。
7.高性能超高温氧化物共晶陶瓷定向凝固成形技术
研究内容：针对高推比航空发动机对1400℃以上高热负荷、水氧环境长时用超高温结构陶瓷的迫切需求，开发新型高强韧超高温共晶自生氧化物复合陶瓷及其定向凝固制备技术，探明共晶自生复合陶瓷凝固组织演化规律与均细化控制机理，发展自生共晶陶瓷新型强韧化方法并揭示其强韧化机理，阐明高温水氧环境下材料的失效机理，为发展新一代高性能航空发动机长时用轻质高强韧超高温结构材料及其构件制备技术奠定应用基础。
考核指标：（1）共晶陶瓷密度≤4.5g/cm3、致密度≥99.5%，织构取向度≥0.9；（2）硬度≥6GPa，室温弯曲强度≥800MPa,断裂韧性≥8MPa﹒m1/2；1600℃弯曲强度≥200MPa。（3）1500℃大气环境热暴露500小时无明显氧化和晶粒长大。（4）制备获得典型共晶陶瓷样件。
8.聚硅硼碳氮陶瓷前驱体制备及热解转化耐高温吸波材料技术研究
研究内容：陕西航空航天产业发展迅速，吸波材料具有重要技术研究和产业推广价值。从聚合物前驱体分子结构设计及热解转化陶瓷出发，进行聚硅硼碳氮陶瓷高温吸波材料制备，制备高温介电性能稳定的吸波剂，实现高频段高温吸波功能，进行在功能涂层中的应用研究。
考核指标：耐温≥1000℃，1100℃保持无定形状态；600-1000℃保持介电性能稳定，有效吸波频宽≥4GHz,反射系数RC值最低-20dB；形成一定示范推广。
——农业领域
(十一) 主食化马铃薯全产业链关键技术研究
按照全链条部署、一体化实施的原则，“主食化马铃薯”重点产业创新链拟部署马铃薯主食化新品种选育、脱毒种薯繁育基地建设、提质增效关键技术研究、疫病防控技术研究、山区小型农机具研制、保鲜贮藏关键技术研究、主食化加工产品研发等7个主要任务，实施周期为2018-2020年。
1.马铃薯主食化专用新品种选育与示范推广
 研究内容：利用现代育种技术手段，筛选、聚合高营养品质、抗病、抗逆、适合加工等相关性状优良基因，进行种质资源创新；选育高产、优质、主食化加工新品种，通过试验、示范，进行大面积推广。
考核指标：创制综合性状优良的新资源10-15份；选育出主食化新品种/品系2-3个；建设主食化新品种示范基地1000亩，辐射面积1万亩。
支持年限：2018-2020年。
2.高效低成本脱毒种薯生产技术集成与示范推广
研究内容：研究脱毒种薯高效低成本配套技术，集成高效快速简便病毒检验检测技术，建立脱毒种薯质量控制和追溯技术规程。
考核指标：集成高效低成本脱毒种薯生产技术2套；集成病毒快速检测技术1套；建设脱毒种薯标准化繁育示范基地2个，基地规模500亩以上。
支持年限：2018-2020年。
3.马铃薯提质增效关键技术研究与示范
研究内容：研究马铃薯覆膜、保墒集雨、抗旱增产综合配套栽培和水肥药一体化精准施用技术及机械设备，研究锌、铁、硒等微肥对马铃薯品质的影响，研究马铃薯病虫害绿色防控技术。
考核指标：集成抗旱增产综合配套栽培技术1-2套；研制出水肥药一体化精准施用技术1-2套；筛选出明显改善马铃薯块茎品质的肥料1-2种；集成马铃薯病虫害绿色综合防控技术1套；建设马铃薯高效标准化示范基地2个，基地规模500亩以上。
支持年限：2018-2020年。
4.马铃薯疫病防控技术集成与示范推广
研究内容：研究我省马铃薯疫病发生规律，研发和完善马铃薯疫病预测预报技术，集成品种布局、水肥管理、化学调控等疫病综合防控技术，筛选低毒低残留化学药剂。
考核指标：建立马铃薯疫病预测预报站5-8个，集成马铃薯疫病绿色防控技术2-3套，筛选疫病绿色防控药剂5-8种，建立疫病绿色防控技术示范基地3-5个，面积1500亩以上。
支持年限：2018-2020年。
5.山区马铃薯小型农机具研制与示范
研究内容：研制和改进适宜山区马铃薯播种、中耕、施肥、施药、收获等小型农机具，集成相适应的农技农艺配套技术。
考核指标：研制和改进小型播种、中耕、施肥、施药、收获机械各1套，集成山区农机农艺配套技术规程1-2套，建立山区机械化示范基地2-3个，面积1000亩以上。
支持年限：2018-2020年。
6.马铃薯休眠期遗传改良与贮藏技术研究与示范
研究内容：研究贮藏环境因子对马铃薯品质和生理代谢的影响，开展马铃薯休眠期的分子调控机理和化学抑芽调控技术研究及抑芽剂安全评价，建立加工原料薯和种薯等不同用途的马铃薯贮藏技术规程，研究和建立保鲜贮藏效果好的新窖（库）型。
考核指标：筛选出安全高效的化学抑芽剂1-2种，休眠调控关键基因2-3个，建立不同用途的马铃薯贮藏技术规程2-3套，建设贮藏技术示范窖5座以上，降低贮藏损失率5-10%。
支持年限：2018-2020年。
7.马铃薯主食化加工产品开发研究
研究内容：开展马铃薯原料预处理、发酵熟化、成型整型、蒸煮烘焙、包装等主食化加工的关键技术研究，发掘和开发陕西地方马铃薯主食产品，研制适合大众化易操作的马铃薯主食产品加工工艺和装备，研发马铃薯新型休闲产品和富含马铃薯膳食纤维、蛋白、多酚及果胶的功能型产品。
考核指标：建设全粉精深加工企业1-2家，发掘地方特色马铃薯主食产品2-3种，研制适合大众化易操作的马铃薯主食产品加工工艺1-2种，休闲主食产品1-2种，功能型主食产品1-2种。
支持年限：2018-2020年。
(十二) 奶山羊产业转型升级技术创新链
按照全产业链条部署，一体化实施的原则，“奶山羊”重点产业创新链部署奶山羊新品种选育、快速扩繁技术研究、健康养殖技术研究、标准化生产研究、疫病防控技术研究、功能产品加工、产品质量安全保证等7个主要任务。实施周期为2018年-2020年。    
1.奶山羊新品种核心群选育与改良
研究内容：通过杂交选育与基因精准选育相结合的方法，选育出优质高产、适应集约化养殖的奶山羊新品种。解决我省奶山羊近交退化，乳房性状不能很好适应机械化挤奶，以及羊奶干物质含量低，奶山羊产奶量不高的瓶颈问题。
考核指标：选育出适应集约化养殖的优质高产新品种选育群3000只，泌乳期产奶量700-800公斤/只，羊奶干物质含量12.5%以上，繁殖率200%/只/年，改良中低产奶山羊10万只以上，每只改良羊提高产奶量50公斤/年以上，带动企业增效、农民增收。
支持年限：2018年-2020年
2.奶山羊快速扩繁技术的集成创新与示范
研究内容：集成创新奶山羊精液高倍稀释、长时间低温保存、性别控制、腹腔镜输精、精准超排等奶山羊快速扩繁的配套技术，破解优质高产奶山羊良种扩繁速度慢，效率低的问题。
考核指标：集成创新出奶山羊快速扩繁的配套技术，使高倍稀释精液的情期受胎率达到75%以上、性控精液的母羔率达到95%，胚胎移植的妊娠率65%。改良中低产奶山羊10万只以上，每只改良羊提高产奶量50公斤/年以上。
支持年限：2018年-2020年
3.奶山羊健康养殖技术研究与示范
研究内容：集成创新奶山羊健康养殖配套技术，重点研究泌乳母羊的高产管理技术、羔羊早期断奶、高产奶山羊培育、健康养殖环境控制等技术，破解制约奶山羊健康养殖的技术难题，提高羊奶的安全和品质。
考核指标：羔羊断奶成活率达到95%以上，奶山羊泌乳高峰期120天以上，提高优质奶比例和卫生指标合格率，降低奶山羊的发病率。
支持年限：2018年-2020年
 4.奶山羊标准化规模养殖技术规范的研制与示范
研究内容：研制奶山羊良种选育、快速繁育、健康养殖、疫病防控、原料奶收购、产品加工和安全检测、标准化规模养殖技术规范，促进奶山羊产业转型升级。
考核指标：研制出适合奶山羊标准化规模养殖全产业链技术规范10个以上，支撑奶山羊产业提质增效。
支持年限：2018年-2020年
 5.奶山羊重大疫病防控技术研发与示范
研究内容：研发奶山羊布病、口蹄疫、结核等重大疫病的快速检测和预警技术，研制精准防控奶山羊重大疫病所需求的有效生物制剂，形成奶山羊重大疫病防控方案。
考核指标：研发出奶山羊重大疫病防控技术6个，生物制剂6种，形成配套防控技术方案2套，有效提高奶山羊重大疫病防控率。
支持年限：2018年-2020年
 6.功能性羊奶产品研发与示范
研究内容：研发婴幼儿配方羊奶粉、中老年功能性羊奶粉、特殊人群营养羊奶粉，研发适宜不同人群的功能型酸奶及液态奶等新产品。
考核指标：研制出婴幼儿羊奶粉配方及工艺3种、中老年功能性羊奶粉3种以上、开发特殊人群营养羊奶粉3种及酸羊奶和液态羊奶。
支持年限：2018年-2020年
7.羊奶产品质量安全快速检测及溯源体系研究与示范
研究内容：研发羊奶中掺入牛奶等成分的快速检测技术，研发羊奶产品质量安全溯源技术体系，进一步提高我省羊奶产品的信誉度和竞争力。
考核指标：研制出羊奶中掺入牛奶等成分的快速检测技术，其中原料奶的快速检测时间不超过5分钟，单项检测费用不超过1元，奶粉中掺入牛奶成分的检测精确度达到99%以上。
支持年限：2018年-2020年
(十三) 优质安全猪肉生产全产业链关键技术研究与示范
按照全产业链部署、一体化实施的原则，“优质安全猪肉生产”重点产业创新链部署生猪品种选育、高效繁殖技术研究、饲料生产技术研究、智能化养殖技术研究、重大疫病防控技术研究、新型疫苗研发、产品质量安全和废弃物处理等8个主要任务。实施周期为2018-2020年。
1.特色地方猪遗传资源开发与优质猪品种选育
研究内容：研究关中黑猪、汉江黑猪等地方特色猪种的肉质和抗逆性的遗传基础，培育优良地方猪新品系，并杂交利用。
考核指标：制定优质地方猪种选育技术规范1-2套，培育新的优质地方猪品系1-2个，筛选出配合力好的杂交组合2-3个。
支持年限：2018-2020年。
2.种猪高效繁殖技术研发
研究内容：研发新型猪精液稀释剂，改进猪深部输精技术，研究环境因子对种猪精液品质的影响，推广人工受精技术及配套产品，提高种猪的繁殖利用率。  
考核指标：研发2-3个猪的精液保存稀释剂配方；制订猪深部输精技术标准；制订相应的影响种猪精液品质的技术规范。
支持年限：2018-2020年。
3.生猪安全绿色饲料生产技术开发与示范
研究内容：猪低氮日粮配制技术研究，猪低磷日粮配制技术研究，安全绿色饲料添加剂开发技术研究，开发猪安全绿色饲料生产工艺及配套应用技术。
考核指标：研发生猪低氮低磷日粮系列饲料配方与产品6种以上，研发安全绿色饲料添加剂配方、生产技术与产品3种以上，形成安全绿色饲料生产工艺及配套技术1套。
支持年限：2018-2020年。
4.生猪养殖智能化关键技术研发与示范
研究内容：研发生猪个体识别与数据采集技术，研发猪舍环境监测与智能调控技术，研发重要经济性状的活体采集技术。
考核指标：开发生猪个体识别与数据采集技术1套，开发猪场养殖过程智能化管理APP软件1套，研发猪舍环境和生猪重要经济性状检测关键技术2套。
支持年限：2018-2020年。
5.生猪养殖重大疫病监测关键技术研发
研究内容：针对严重危害生猪养殖的猪圆环病毒、猪病毒性腹泻、猪瘟以及新发疫病，研发基于纳米金材料的快速、高通量、早期感染监测新技术及其配套技术，研发基于纳米金材料的鉴别免疫猪与感染猪以及多病原感染的检测技术。
考核指标：建立快速检测技术和方法3种以上，建立鉴别诊断技术3种以上，申请发明专利3件以上。
支持年限：2018-2020年。
6.生猪养殖重大疫病新型疫苗研发与应用
研究内容：针对严重危害陕西猪群的猪口蹄疫、猪圆环病毒病、猪病毒性腹泻病等重要疫病以及多病原混合感染，研发新型疫苗、多联多价疫苗等免疫防控新产品；研发细胞悬浮培养、细菌高密度培养等猪用疫苗生产关键新技术。
考核指标：依托龙头企业，研发猪用新型疫苗、多联多价疫苗3种以上，研发疫苗生产关键新技术1-2种，申请发明专利2-3件，制定企业标准2-3项。
支持年限：2018-2020年。
7.猪肉品质检测与产品质量安全溯源关键技术研发与示范
研究内容：研发猪肉品质检测技术，研发猪肉中有害物残留检测技术，开发和建立可追溯猪肉产品安全和质量技术体系。
考核指标：研发猪肉品质检测技术1套，研发猪肉中有害物残留检测技术1套，建立可追溯猪肉产品安全和质量技术体系，申请关键技术发明专利。
支持年限：2018-2020年。
8.生猪养殖废弃物无害化处理与资源化利用关键技术研究与示范
研究内容：研究养殖场废弃物无害化处理技术，研究养殖场废弃物资源化利用技术，研发种养一体化生猪生态养殖模式。
考核指标：开发养殖场废弃物无害化处理技术1套，开发养殖场废弃物资源化利用技术1套，建立种养一体化生猪生态养殖模式。
支持年限：2018-2020年。
——社会发展领域
(十四)关中地区大气污染防治技术研究与示范（群）
围绕关中地区大气污染（雾霾、臭氧）的形成原因及爆发过程，开展大气污染特征及源解析、机理、模型及污染防治关键技术研究与开发；围绕大气污染物中的挥发性有机物、颗粒物、臭氧等，开展快速监测技术研究与产品开发，并进行应用推广与集成示范。
1.关中地区雾霾形成机理研究
研究内容：围绕雾霾形成或爆发过程，开展模拟大气污染物扩散与累积的物理化学过程关键技术研究；开展不同污染物对雾霾形成的影响机理研究；开展颗粒物一次污染和二次污染过程机制研究。
考核指标：提出雾霾形成的物理化学关键参数，构建与空气质量可耦合的化学模型。
申报条件：申报单位须是陕西省境内高校、科研机构及境内注册的企业等单位，应具有较强的科技研发能力和条件，鼓励产学研联合申报，须提供合作协议。
支持年限：2018-2020年
2.关中地区臭氧形成机理与控制对策研究
研究内容：针对关中地区臭氧污染情况，开展关中臭氧污染特征及臭氧源解析研究，进行臭氧形成的机理及关键控制因素研究，开展关中地区臭氧污染模型研究。
考核指标：建立臭氧形成的动力学模型，识别重要的反应动力学常数，提出优先控制前体物清单和针对性控制对策。
申报条件：申报单位须是陕西省境内高校、科研机构及境内注册的企业等单位，应具有较强的科技研发能力和条件，鼓励产学研联合申报，须提供合作协议。
支持年限：2018-2020年
3.关中地区大气细颗粒物与臭氧前体物排放清单及动态管理系统开发
研究内容：开展高时空分辨率大气细颗粒物及臭氧形成的前体物排放清单研究，开发关中地区排放清单动态管理系统。
考核指标：建立关中地区大气细颗粒物与臭氧前体物排放清单及可动态更新的数据库。
申报条件：申报单位须是陕西省境内高校、科研机构及境内注册的企业等单位，应具有较强的科技研发能力和条件，鼓励产学研联合申报，须提供合作协议。
支持年限：2018-2020年
4.关中地区大气污染监测技术研究与产品开发
研究内容：围绕挥发性有机物、颗粒物、臭氧等大气污染物，开展快速监测技术研究与应用示范。
考核指标：开发易于携带、快速、准确的环境监测设备。
申报条件：申报单位须是陕西省境内高校、科研机构及境内注册的企业等单位，应具有较强的科技研发能力和条件，鼓励产学研联合申报，须提供合作协议。
支持年限：2018-2020年
5.关中地区大气污染治理技术的研究开发与示范
研究内容：开展关中地区雾霾与臭氧污染防治关键技术研究，开发稳定运行、经济合理的污染控制成套技术并集成示范。
考核指标：优于区域最严排放标准或达到国内领先水平的污染治理技术，建成示范工程。
申报条件：申报单位须是陕西省境内高校、科研机构及境内注册的企业等单位，应具有较强的科技研发能力和条件，鼓励产学研联合申报，须提供合作协议。
支持年限：2018-2020年
6.关中地区大气污染与健康影响因素评价研究
研究内容：开展大气污染与周围人群健康因素分析，结合典型疾病（流行病）调查，明确大气污染影响健康的主要途径、方式，明确大气污染影响健康的发生机制及临床表现，确定大气污染影响健康的风险类型和等级,建立大气污染影响健康的预警指标和防控措施。
考核指标：分析大气污染影响因素和人体健康的关系，建立大气污染与健康影响风险评估体系，提出大气污染环境下特定病种的干预、预防措施。
申报条件：申报单位须是陕西省境内医疗机构、科研机构及境内注册的企业等单位，应具有较强的科技研发能力和条件，鼓励产学研联合申报，须提供合作协议。
支持年限：2018-2020年
(十五)陕产大宗、濒危稀缺药材及中药创新研究与示范（群）
针对陕西中药产业存在的自主创新和高附加值产品匮乏，规范化及规模化种植水平不高，中药材生产加工标准不健全等瓶颈问题，拟对制约我省中药产业发展的关键技术、共性问题进行研究，并开展示范推广。
1.中药材优良品种选育、繁育技术研究及规范化种植基地推广示范
研究内容：围绕陕西中药制药企业现实需求，以陕西适生的大宗、濒危稀缺中药材为研究对象，开展中药材优良品种选育、繁育及种植关键技术研究，开展规范化种植技术推广应用示范。
考核指标：选育出优良品种，形成大宗中药材或濒危中药材的种植、产地加工等标准技术规范，并开展推广应用与示范。
申报条件：申报主体须为陕西省境内注册的企业，大宗药品单品种销售超过5000万元并拥有、联合1000亩以上本药品主要中药材种植基地2个以上（濒危稀缺药材需要有繁育与保护基地），基地须在陕西省境内；申报的项目须具有一定工作基础和相应的研究平台，并附相关支撑材料；须产学研联合申报并提供合作协议。
支持年限：2018-2020年
2.中药饮片炮制工艺规范及质量标准一体化研究
研究内容：围绕陕产特色中药品种，结合中药自身和炮制工艺的特点，开展中药炮制工艺规范研究和饮片质量标准研究。构建中药炮制工艺规范化控制技术体系及中药饮片质量评价体系。
考核指标：建立10种陕产特色中药饮片炮制工艺和质量评价体系。其研究成果应具有创新性和实用性，并向行业推广应用。
申报条件：申报的项目须有一定的研究工作基础和相应的研究平台，并附相关支撑材料；申报单位须是陕西省境内注册的企业、高校及科研机构等单位；鼓励产学研联合申报，须提供合作协议。
支持年限：2018-2020年。
3.药用植物有效成分筛选及提取关键技术研究
研究内容：围绕陕产特色药用植物资源，开展药用植物中活性成分的筛选、辨识、获取与评价关键技术研究，开展药用植物有效成分提取分离共性技术集成研究；开展酶催化等分离纯化关键技术研究，构建药效组分群的发现策略与技术体系。
考核指标：针对成分群的筛选与提取，发现3-4种药用植物活性成分，构建关键技术体系。其研究成果成果应有创新性或自主知识产权，在全省或区域内开展示范，并向行业推广应用。
申报条件：申报的项目须具有一定研究工作基础、相应的提取分离设施及设备，并附相关支撑材料；申报单位须是陕西省境内高校、科研机构及境内注册的企业等单位；鼓励产学研联合申报，须提供合作协议。
支持年限：2018-2020年
4.中药综合循环利用关键技术研究
研究方向：围绕陕产大宗，开展药材生产中的非药用部位综合利用、中药制药过程中固体废弃物及副产物资源化利用关键技术研究；开发可用于医药、畜禽养殖、生物农药、生物肥料、生物材料等的原料或再生资源性产品。
考核指标：建立中药“非药用部位”综合循环利用研究技术体系；开发资源性产品1-2种；其研究成果成果应有创新性或自主知识产权，在行业内开展示范、推广应用。
申报条件：申报的项目须具有一定研究工作基础与相应的研究平台，并附相关支撑材料；申报单位须是陕西省境内高校、科研机构及境内注册的企业等单位，鼓励产学研联合申报，但须提供合作协议。
支持年限：2018-2020年
5.中成药生产全程质量控制研究及推广示范
研究内容：开展中成药生产在线检测和控制技术、中药质控成分与药效、安全性的相关性研究，建设中成药生产全程质量控制标准。
考核指标：建成中成药生产全过程（包含原料药投料、中间体、半成品、成品、包装和仓储及发货）的智能化在线监测检测条件及其示范可行性系统。
申报条件：申报的项目须具有一定研究工作基础和相关的研究平台；申报单位须是陕西省境内注册的企业、高校、科研机构等单位；鼓励产学研联合申报，但须提供合作协议。
支持年限：2018-2020年
6.中成药大品种二次开发
研究方向：选择省内具有自主知识产权的名优独家中成药大品种，开展生产工艺优化、剂型改良、物质基础、作用机理、质量控制技术和质量标准的关键技术研究与开发，构建中成药二次开发创新模式。
考核指标：完成名优独家中成药大品种的二次开发，初步探明药效物质基础及作用机制；进一步提高质量标准并构建较为先进的质量控制技术。
申报条件：项目申报的大品种须具有自主知识产权、年产值必须达到5000万元；申报单位须是陕西省境内注册的企业、高校及科研机构，应具有较强的科技研发能力和条件，鼓励产学研联合申报，须提供合作协议。
支持年限：2018-2020年
7.特色优势健康产品研究开发
研究内容：针对特殊人群的健康需求，围绕我省特色中药材（符合国家药食同源规定）、民间验方，开展保健功能产品的研究，开发特色健康产品。
考核指标：针对特殊人群，研究开发生产工艺稳定、质量标准可控、具有显著功能的健康产品。
申报条件：申报单位及产品须具有一定的研究工作和市场应用基础并附相关支撑材料；申报单位须是陕西省境内注册的企业、高校、科研机构，鼓励产学研联合申报，须提供合作协议。
支持年限：2018-2020年
(十六)绿色建筑关键技术研究与应用示范（群）
围绕新型城镇化的建设要求，开展绿色建筑超低能耗规划设计、室内外环境质量控制、绿色建筑及装配式建筑等关键技术研究与集成示范，建立低碳、绿色、生态、集约的新型城镇化技术体系，形成系统性技术解决方案。
1.超低能耗建筑设计及节能关键技术研发
研究内容：根据不同地域的气候、资源条件，开发超低能耗采暖和空调建筑节能指标体系及适宜技术；开发被动式超低能耗新型围护结构体系及新能源利用技术；从建筑本体保温隔热性能提升和被动建筑节能优化组合两方面建立全新节能技术体系。
考核指标：形成城镇建筑超低能耗设计方法；开发超低能耗关键技术不少于2套；制（修）定相关地方/行业技术标准不少于1项；申请/获得国家发明专利不少于3项；开展超低能耗实验/示范工程不少于3项，面积不少于1万平方米。
申报条件：申报的项目须具有一定研究工作基础并附相关支撑材料；申报项目的依托单位须是省内具有法人资格、涉及绿色建筑领域的高校、科研机构（院、所）和陕西省境内注册企业等单位，鼓励产学研联合申报，但须提供合作协议。省级及以上优势学科或研究中心优先考虑。
支持年限：2018-2020年
2.新型建筑室内外环境控制技术体系与配套装备研发
研究内容：围绕城镇建筑室内外环境全面控制需求，建立降低建筑用能、提高环境质量的技术体系；研究开发适用于典型建筑热湿环境控制的高效用能装备、建筑一体化设计方法；研究开发建筑室内外空气质量设计方法、保障技术及应用装备。
考核指标：形成城镇建筑节能与空气质量控制产业化集成技术体系；制（修）定相关地方/行业技术标准不少于1项；申请/获得国家发明专利不少于3项；开展工程示范不少于3项，面积不少于1万平方米。
申报条件：申报的项目须具有一定研究工作基础并附相关支撑材料；申报单位须是陕西省境内高校、科研机构及境内注册的企业等单位，鼓励产学研联合申报，但须提供合作协议。
支持年限：2018-2020年
3.绿色建筑工业化关键技术及应用示范
研究内容：优化当前建筑结构体系，建立建筑工业化生产、装配式建造的产业链技术体系；研究开发适应不同地域气候的高效节能建筑围护集成应用技术，并开展绿色建筑产业化工程示范与推广。
考核指标：开发出适应典型区域的绿色建筑工业化技术不少于2套；制（修）定相关地方/行业技术标准不少于1项、工法不少于2项；申请/获得国家发明专利不少于3项；开展工程示范不少于3项，面积不少于1万平方米。
申报条件：申报的项目须具有一定研究工作基础并附相关支撑材料；申报项目的依托单位须是省内具有法人资格、涉及绿色建筑领域的高校、科研机构（院、所）和陕西省境内注册的企业等单位，鼓励产学研联合申报，但须提供合作协议。省级及以上优势学科或研究中心优先考虑。
支持年限：2018-2020年
4.绿色建筑全寿命期性能及经济、环境效益评价体系研究
研究内容：开展绿色建筑节能性能的动态监测和功能优化研究与示范，形成西部地区建筑全寿命周期的性能、经济和环境协调的综合评价方法和指标体系。
考核指标：建立可提升全寿命周期的绿色建筑成套技术和评价体系；申请/获得国家发明专利不少于3项；完成工程示范不少于3项，面积不低于0.5万平方米。
申报条件：申报的项目须具有一定研究工作基础并附相关支撑材料；申报项目的依托单位须是省内具有法人资格、涉及绿色建筑领域的高校、科研机构（院、所）和陕西省境内注册的企业等单位，鼓励产学研联合申报，但须提供合作协议。省级及以上优势学科或研究中心优先考虑。
支持年限：2018-2020年
5.基于大数据的绿色建筑能耗管理分析平台建设
研究内容：开展绿色建筑能耗及机电系统的数据标准化技术研究，建立智能化建筑信息应用数据输入标准；针对建筑用能实时评估诊断，研究建立绿色建筑能耗大数据管理平台，提出建筑能耗优化策略、方法和机制。
考核指标：提出建筑能耗及各类用能及机电系统数据标准化方法；提出建筑能耗数据分析方法，实现对建筑能耗的评估和预测，建立基于大数据的建筑能耗智能管理平台，完成能耗数据采集和存储，接入建筑数量不少于5栋，总面积不少于0.5万平方米；提出建筑能耗分析和及控制优化方法。
申报条件：申报的项目须具有一定研究工作基础并附相关支撑材料；申报项目的依托单位须是省内具有法人资格、涉及绿色建筑领域的高校、科研机构（院、所）和陕西省境内注册的企业等单位，鼓励产学研联合申报，但须提供合作协议。省级及以上优势学科或研究中心优先考虑。
支持年限：2018-2020年
二、特色产业创新链
坚持问题和需求导向，紧扣区域经济社会发展内在需求和瓶颈制约，提高科技创新供给质量和效率，集聚各类创新要素，加快先进适用技术与科技成果转移转化，做大做强特色产业。支持“一市一策”，摸清现状底数、聚焦特色产业、部署精准项目、攻克壁垒难关，实现创新驱动发展。
——工业领域
(一)汽车及零部件产业创新链(宝鸡市重大技术需求)
1.电动轮式矿用车技术的研发
研究内容:针对电动轮式矿用车的研发，主要开展交流发电机设计、匹配，油气悬挂控制技术的研究，车架总成、车桥总成和其它结构件的轻量化研究，发动机、发电机和电驱动桥之间的匹配设计。
考核指标:开发电动轮式矿用车样车2台，性能指标达到国内同类产品领先水平；通过相关机构鉴定产品工作可靠、性能稳定；形成成套技术文件；申请发明专利2-4项。
支持年限:2018-2020年
2.汽车白车身柔性自动化焊装研发生产单元
研究内容:研发新型焊装机器人、工装设备、电控系统、焊接系统、输送系统、安全系统；利用研发的系统通过优化、组合形成白车身生产线；通过安装调试，实现白车身自动化、高品质、高效率的现代化生产。
考核指标:自动线输送将达到设计紧凑、维修方便、维护成本低、高度模块化、柔性化等诸多优势于一体，Flextrack输送运行平稳、准确、可靠，具有良好的同步性、缓冲效果好，最大输送速度≥60m/min，有效保证了车身在机器人线体内的快速、精准输送。
占地面积小，导入周期短，重复定位精度高等特点，采用ATC（Auto Tooling Ching）技术，夹具存储架可实现多车型切换，整线可实现车型柔性化切换生产，全面保证车身骨架拼接尺寸精度。
通过对焊接电源输出波形的精确控制，获得更佳的焊接质量，其具有焊接飞溅少，电能损耗低，板材焊接适用范围广的特点，有力保证了整车焊接强度。
工艺热输入量小、变形小、无飞溅过渡、搭桥能力好、焊缝均匀一致、焊接速度高、运行成本低等显著优势，能很好地保证车身弧焊焊接质量。
厂界噪声满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008 ) 3类标准要求。
形成质量控制技术文件，申请发明专利2-4项。
支持年限:2018-2020年
3.解决铸件缩孔问题工艺技术研究
研究内容:针对铸件内部组织不致密，油道以及内侧出现孔洞类缺陷，导致漏气、渗油多发问题，从产品结构、熔化浇注参数设置、浇注系统设计、芯子发气等工艺方面进行研究、分析查找存在缩孔缺陷的主要原因，通过新工艺新技术验证，解决缩孔缺陷。
考核指标:有效解决缩孔缺陷，不漏气、不渗油等问题，明显提高产品质量合格率。形成生产过程质量控制技术文件和企业标准；新技术实施后一年时间产品废品率低于3%；申请发明专利2-4项。
支持年限:2018-2020年
(二)功能性纺织品产业创新链(咸阳市重大技术需求)
1.高性能芳纶织物印花、涤棉织物的阻燃及无菌服装产品技术研发
研究内容：(1)芳纶织物具有耐热性高、阻燃性好，可制作易燃、易爆、高温、化工等环境的工作服、消防服等，军用可制作耐高温阻燃迷彩作战服，以满足现代战争恶劣环境下作战的需求。但存在技术难题：染料印花，得色量低，色牢度差。进行环保染化料的筛选，工艺流程，工艺参数优化，探索出染料印花的工艺新流程，完成芳纶织物印花的产品研发。(2)纯涤，纯棉阻燃技术能满足阻燃产品的技术要求。技术难题在涤棉织物阻燃技术上，达不到技术标准要求。通过阻燃剂的筛选，工艺条件的优化，研发一套涤棉产品达到阻燃国家相关标准要求的新技术、工艺等，并达到环保生产技术要求。(3)运用伽马射线技术处理，实现服装不发尘、不粘尘、阻隔性好、高密度、有效杀菌、抑菌等功能，达到人体第二防护皮肤的效果。
考核指标：(1)形成一整套芳纶织物的印花工艺和方法，印花色牢度达到3级及以上，申请发明专利1-2项。(2)阻燃织物的工艺流程、工艺配方、工艺条件，生产出阻燃性能达到国家标准（GB8965-2009《阻燃防护服》）的新功能产品，阻燃剂整理后，涤棉织物的强力损失小于20%，申请发明专利1-2项。(3)建成无菌车间，实现衣服生产全程无菌化，形成有效侧检技术和方法，申请专利5-10项。
支持年限：2018-2020年
2.户外野营多功能型器材、装护具研发
研究内容：基于防生物侵袭、防盐雾、抗风、抗雪、防雨、防红外等功能需求。研发、设计可以满足各类任务需求的野营器材和装护具。
户外野营防生物侵袭、防盐雾、抗风、抗雪、防雨、防红外等功能帐篷、床垫、睡袋及配套多功能器材研发；
基于军事、救灾、应急、后勤保障、民用、救援保障等方面需求的户外野营防护套具多功能携行袋、背囊等项目研发。
考核指标：新研发的野营器材可满足不同地形地貌的特点，使用快捷方便，装卸操作简捷，同时具有防生物侵袭、防盐雾、抗风、抗雪、防雨、防红外等功能达到相应国家标准和行业标准，提高了产品的安全性。装护具新产品可提高设备的防护性能，具有抗高温、耐磨损、防水等功能。将研发新产品6项以上，申请专利6，其中发明专利2项及以上。
支持年限：2018-2020年
3.喷气织机智能化关键技术研发
研究内容：基于我国引进的世界知名品牌津田驹喷气织机智能化、国有化技术开发需求，纺织品织造关键技术自动化、信息化发展需求，开发新型智能喷气织机，推进织造技术智能化发展进程，建立专业生产线，带动周边配套纺织装备技术发展。其新型智能喷气织机主要引进和研制内容如下：
喷气织机织造导航系统开发；
喷气织机引纬自动控制省气模式构建；
喷气织机自动显示单台耗气量开发；
喷气织机变速织造系统研发；
喷气织机便携式气压调整及外观设计；
喷气织机自动补纬装置开发；
喷气织机关键零部件国产化技术研发；
智能喷气织机工艺操作手册开发；
建成新型高品质智能喷气织机生产基地，填补国内智能喷气织机生产的空缺。
考核指标：喷气织机通过织造导航、织造建议、自我导航、跟踪导航、调整导航、自动巡航等织机导航系统的搭载实现专业技术的简单操作；通过从键盘输入实现引纬自动控制省气模式；实现从键盘上自动显示单台耗气量；实现变速织造功能；实现新颖外观设计，气压调整更方便；实现自动抽取断纬功能；国产化零件价值占有率达到60%；形成完整的标准工艺操作指导书。申请国家专利6-8项，其中发明专利2项及以上。
支持年限：2018-2020年
4.高线性电脑绣花机驱动导轨模组、 高速纺纱钢丝圈研发
研究内容：(1)目前市场上的电脑绣花机驱动导轨模组直线运动的线性不足，直线度仅为0.3-0.5mm，无法满足市场上对高品质高端绣品的需求，如成衣绣等，为提高直线运动的线性精度，采用先将钢导轨嵌入铝型材基体后，再对滚道进行精加工，可将直线度由0.3-0.5mm提高至0.03mm，从而提高电脑绣花机驱动导轨模组直线运动的线性精度，满足了市场需求。(2)基于环锭纺核心器材钢丝圈的表面摩擦性能需求，通过对钢丝圈表面减磨或自润滑处理，在金属表面涂覆，涂覆剂要求快干、不粘、分布均匀及具有良好的自润滑和减磨效果，在达到相应安全环保技术要求基础上，以提高钢丝圈的使用周期以及成纱质量，
考核指标：(1)可将直线度由0.3-0.5mm提高至0.03mm。申请专利3项,其中发明专利1项及以上。(2)建成新的表面处理工艺生产线，产品适合18000r/min以上的高速状态，建立钢丝圈新的行业技术标准，此标准应达到国内领先水平，形成标准操作工艺7-9项，申请专利3-5项，其中发明专利2项及以上。
支持年限：2018-2020年
(三)航空零部件加工制造产业创新链(汉中市重大技术需求)
1.航空发动机典型零部件的高效特种加工工艺及装备研究
研究内容: 研究并利用超级复合铣削技术，突破航空发动机典型零部件（低压涡轮机匣）高温合金特殊材料加工难题，解决常规刀具铣削加工效率低、成本高的问题；设计并制造高效低成本多轴数控电火花铣削复合加工装备；设计并制造超级复合专用铣削卡头；攻克多轴数控电火花铣削复合加工装备在加工中刀具损耗的补偿难题；建立航空发动机典型零部件（低压涡轮机匣）标准加工工艺文件；突破航空航天、武器装备制造业中的“瓶颈”，大幅度提高难加工材料零件的加工能力和加工效率。
考核指标：设计并制造高效低成本四轴四联动数控电火花铣削复合加工装备1台套；研制专用电铣削加工电源一台峰值电流达到1600A;对钛合金特殊材料加工效率，在最大峰值电流下使用直径32的电极加工时效率能够达到23000mm3/min以上,同等条件下高温合金能达到20000mm3/min以上;设计并制造超级复合专用铣削卡头1台套（手动安装）；实现多轴数控电火花铣削复合加工装备在加工中刀具损耗直线补偿精度在0.5mm以内；形成航空发动机典型零部件（低压涡轮机匣）标准加工工艺文件1套；形成标准多轴数控电火花铣削复合加工参数库文件1套（参数库以文件形式集成于系统中）；发表论文2篇。
支持年限：2018-2020年  
2.飞机起落架复杂零部件数控加工防差错技术研究及应用
研究内容:针对飞机起落架零部件结构复杂、材料特殊、加工技术难度大、毛坯成本高等特点，开发一种数控加工防差错系统，通过搭建检测系统、及数控系统的二次开发，解决复杂零部件数控加工中的原点错误、加工程序调错、刀具错用等人为因素问题；并研制相应的“防差错”工装，优化飞机起落架典型零部件的加工工艺；提高防差错系统的适应性，使其能够应用于不同的数控系统及其他航空航天设备复杂零部件的加工。
考核指标：针对飞机起落架及航空零部件，开发数控加工“防差错”系统、工装10套；形成飞机起落架零部件加工标准操作规范10项；获批实用新型专利5-8项；获批软件著作权2-5项；申请发明专利5-6项；发表科研论文3-5篇。
支持年限：2018-2020年
3.航空高精度角位移传感器制造技术研发
研究内容：研究高精度角位移传感器精度影响要求要素，研究零组件加工对产品性能的影响；研究高精度角位移传感器中高精度轴类、高精度薄壁类等航空仪表零件的机械加工流程、加工方法；研究软磁合金材料对高精度角位移传感器产品线性度、零位误差等参数的影响，确定叠层类（软磁合金）零件的加工要求、加工方法、测试方法；研究高精度角位移传感器的测试技术，研究产品测试平台的结构搭建、测试方法确定，测试数据的计算处理方法，自动测试控制；形成高效高精度的高精度角位移传感器测试方法。
考核指标：形成高精度轴类、高精度薄壁类等高精度航空仪表零件精密加工工艺规范，应用于公司生产制造；建立高精度角位移传感器叠层零件加工工艺流程、工艺方法、加工要求等规范，应用于公司生产制造；形成高精度角位移传感器嵌线、装配、调试标准工艺规范；建立的高精度角位移传感器自动控制测试平台，测试精度在1′以内，能够自动计算测试角度、和值电压、计算线性度、绘制输出误差曲线等；形成通用测试规范；形成加工、装配、调试、测试通用规范8-15项。
支持年限：2018-2020年
4.钣金件柔性加工技术在航空零部件加工中的应用研究及产业化
研究内容：研究橡皮囊液压成形技术；研发橡皮囊液压成形专用技术装备；结合数值模拟与实验验证, 研究航空工业中大量应用的复杂薄壁整体钣金件的柔性加工制造技术；通过对不同材料、不同形状的典型零件液压成形过程的数值仿真, 准确预测起皱和破裂等缺陷；利用工艺优化手段并结合有限元技术, 确定典型钣金件的液压成形工艺及其规范, 形成模具设计标准，为模具设计提供理论依据；确保利用橡皮囊液压成形技术制造出高质量、高精度的复杂薄壁航空整体钣金件。
考核指标：研究开发6000吨、8000吨和30000吨橡皮囊液压成形技术装备，建设一条航空钣金件柔性加工生产线，申请实用新型专利2～5项；形成年产10万件钣金件生产能力，加工件合格率≥95%。
支持年限：2018年-2020年   
5.激光清洗技术在航空制造领域的应用研究与推广
研究内容：主要将激光清洗技术在飞机钣金零件表面脱漆、飞机复合材料表面除胶、铝镁合金材料表面除油、黑色金属表面除锈、钛合金板表面除氧化层等五项任务上开展应用研究。针对不同材质的基材和不同剔除层物质的结构，对不同波长激光束的选择性特点进行研究，优选出最适合某种清洗对象的激光波长范围，从而选择合适的激光发生器；根据飞机零件激光清洗的不同技术要求，研发相应激光清洗设备；使用专项激光清洗设备对飞机零件进行清洗验证，在扫描功率、激光脉宽、扫描宽度、扫描频率、扫描速度这五个参数上取得最佳数值，以保证清洗的质量和效率；研究和确定激光清洗效果的检测设备和手段；研发激光清洗过程烟烟尘回收的设备和方法。
考核指标：形成以上五大任务飞机零件表面激光清洗专用设备的制造技术及样机；建成以上五大任务飞机零件表面激光清洗的工艺技术规范或标准；建成以上五大任务飞机零件表面激光清洗的检测设备、技术和方法标准；激光清洗技术应用对环保贡献进行评估，并形成评估报告；激光清洗产品合格率99%以上；激光清洗与传统清洗相比，绝对效率提高80-100%。申请专利10-12项。
支持年限：2018年-2020年 
(四)绿色材料化工产业创新链（韩城市重大技术需求）
1.焦化精苯绿色工艺制环己酮研究与应用
研究内容：原料焦化精苯的全组份分析；产品化纤级环己酮的全组份分析；苯部分加氢催化体系与100%焦化精苯原料匹配工艺优化；环己烯水合催化体系匹配与工艺优化；环己醇脱氢催化体系匹配与工艺优化；产品精馏工艺优化；“三废处理”工艺优化。
考核指标：(1)实现100%焦化精苯制环己酮绿色工艺万吨级工业化生产；(2)产品质量达到《环己酮国家质量标准GB10669-2001》100%优等品；(3)产品微观质量指标按照下游产品化纤纺丝要求，己醛+庚酮总含量≤40mg/L；(4)和石油苯路线比，原材料成本降低13000元/吨以上；(5)申请发明专利2项以上。
申报条件：限以企业或企业联合体申报。
支持年限：2018-2019年
2.己内酯生物降解新材料的研究与应用
研究内容：过氧丙酸制备研究；过氧丙酸氧化环己酮制备己内酯机理研究与开发；己内酯多元醇机理研究与开发；己内酯聚合机理研究与开发；己内酯单体、己内酯多元醇、己内酯聚合物下游应用技术开发；全流程安全工程技术研究。
考核指标：(1)通过全流程、全系统工程技术与工艺技术开发，实现万吨级己内酯生物降解新材料工业化生产；(2)产品质量：己内酯单体纯度≥99.9%，酸值≤0.03mgKOH/g，水分≤0.03%；(3)与工业试验装置比，原材料成本降低4500元/吨；(4)申报发明专利3项以上。
申报条件：限以企业或企业联合体申报。
支持年限：2018-2019年
3.尼龙6切片新材料的应用研究
研究内容：己内酰胺单体微观质量对尼龙6聚合切片新材料性能影响研究；加压前聚和减压后聚工艺研究与优化；大型聚合工艺优化；聚合工艺与产品尼龙6后加工性能关系研究；尼龙6聚合切片新材料在工程塑料领域的应用研究。
考核指标：(1)尼龙6聚合切片单耗≤1005kg（己内酰胺）/t（尼龙6切片）；(2)聚合切片100%满足化纤高速纺质量要求；(3)产品在工程塑料尤其在车用领域应用≥20%；(4)原材料成本降低1000元/吨;(5)完成单线万吨级聚合装置运行考核；(6)申报发明专利2项以上。
申报条件：限以企业或企业联合体申报。
支持年限：2018-2019年
4.煤沥青道路改性应用 （能否加示范）
研究内容：煤沥青聚合物改性、性能评价、仿真模拟、试验路验证等手段，对煤沥青的毒份消减抑制、路用高性能化、路用服役行为及施工工艺等方面进行研究。
考核指标：(1)2018年煤沥青毒份分析完成，研究出最大程度降低煤沥青中苯并芘的成分技术。(2)2019年进行沥青指标测试，通过多变量、单因素指标试验分析，实现煤沥青混合沥青高性能化。(3)完成混合沥青混合料在路面结构中的高温抗车撤能力。通过实验路实体工程检测。
申报条件：限以企业或企业联合体申报。
支持年限：2018—2020年
5.气化焦气化特性的应用（能否加示范）
研究内容：以劣质煤为主要对象，开展气化焦的配煤研究；研究气化焦气化的粗煤气组成及粗煤气温度与气化炉高径比的关系；研究气化焦的气化强度、有效气组成与汽氧比的关系；研究气化焦气化的水蒸汽分解率、气化废水组成。
考核指标：(1)单炉日消耗气化焦≥400吨；(2)有效气成分（CO+H2+CH4）≥85%；(3)气化强度≥4400Nm3/h.m2，汽氧比≤1；(4)蒸汽分解率≥50%。
申报条件：限以企业或企业联合体申报。
支持年限：2018-2020年
——农业领域
(五)猕猴桃关键技术研究与示范推广产业创新链(西安市重大技术需求)
1.猕猴桃新种质、新品种选育与示范推广
研究内容：引进和挖掘特异性资源，创制猕猴桃新种质；建立常规育种、杂交育种与分子育种技术相结合的猕猴桃高效育种技术体系；选育内在品质优良、果实商品性好、抗病丰产、适宜秦岭北麓栽植的猕猴桃新品种；选育并扩繁抗猕猴桃溃疡病砧木。
考核指标：收集保存猕猴桃种质资源200份以上，创制新种质5份，选育优质丰产抗病新品种2个，示范推广1万亩。
支持年限:2018-2020年
2.猕猴桃规范化栽培技术研究与示范
研究内容：集成壮苗建园、大棚架型、肥水耦合、充分授粉、合理负载等技术，建立优质高效生产技术体系，消除对膨大剂的依赖性，制定猕猴桃标准化生产技术规程；开展物联网技术在猕猴桃园精准化管理上的应用研究，建立猕猴桃产地环境-种植-采收-贮藏全程质量安全体系。
考核指标：制定猕猴桃栽培技术规范，建立高标准猕猴桃示范园1000亩，示范面积1万亩以上。
支持年限:2018-2020年
3.猕猴桃贮运物流技术研究与示范
研究内容：研究西安猕猴桃主栽品种果实采后生理和贮藏保鲜特性，确定合理的采收指标和贮藏技术指标；研究猕猴桃冷链物流技术，制定猕猴桃分级包装标准和冷链物流标准；研究建立基于电子标签的猕猴桃全程质量安全溯源体系。
考核指标：制定主栽品种贮藏保鲜技术规程和冷链物流技术规程，在10个千吨贮藏保鲜库进行示范。
支持年限:2018-2020年
4.猕猴桃重大病害防治技术研究与推广
研究内容：研究猕猴桃溃疡病、“黑头病”发生规律及相关影响因子，集成环境控制、健身栽培、药剂筛选及使用方法等防治技术，提出综合防治技术方案，制定溃疡病、“黑头病”综合防治技术规程，建立示范园，大面积推广。
考核指标：示范园溃疡病发病率控制在10%以内，翠香“黑头病”发生率控制在20%以内，推广面积10万亩以上。
支持年限:2018-2020年
5.猕猴桃精深加工技术研究及新产品开发
研究内容：针对猕猴桃加工环节营养损失及褐变问题，筛选脉冲物理场、超声波、高压二氧化碳真空浸渍、真空低温干燥等非热加工工艺，研发猕猴桃果汁、果粉非热加工设备，开发猕猴桃果汁、果粉、果干新产品，建立生产线，批量化生产。
考核指标：开发猕猴桃深加工产品3个。
支持年限:2018-2020年
    总体申报条件：项目实施地点须在西安猕猴桃主产区，牵头申报企业注册地须在西安市辖区。鼓励产学研用联合申报，课题5要求猕猴桃深加工企业牵头申报。
(六)食用酵素生产关键技术、品质控制研究及产业体系建设产业创新链(渭南市重大技术需求)
1.农用酵素生产关键技术及示范应用
研究内容：开展性能优良的农用酵素复合菌剂选育，研究防虫专用酵素和能替代传统化肥的酵素肥料的关键生产技术，并对其质量控制体系进行研究；评估不同环境因素和过程参数对农用酵素的稳定性和防虫或肥料性能的影响。
考核指标：开发出蚜虫等关中地区农作物主要病虫害防治的特色农用酵素产品1-2种；开发出适合关中地区土壤的农用酵素肥料产品1-2种；制定酵素肥料相关标准3-5项，并推广示范1000亩以上；通过精准推广、定点帮扶，使100人以上贫困人口脱贫。
支持年限：2018-2020年
申报条件：限以企业或企业联合体申报
2.苹果酵素生产关键技术及示范应用　　
研究内容：研究苹果酵素在发酵生产中苹果原料营养成分及生理活性成分的变化规律；研究利用不同产地的同品种苹果发酵制备苹果酵素的关键生产工艺；优化影响苹果酵素品质的关键发酵参数（如发酵菌种、发酵温度、酸度等），建立苹果酵素产品的质量评价和安全控制体系。　　
考核指标：建立食用苹果酵素的生产工艺、质量评价和安全控制体系；开发出2-3种苹果酵素产品，单项产品年产值不低于1000万元；制定苹果酵素企业标准1项；申报发明专利2-3项。
支持年限：2018-2020年
申报条件：限以企业或企业联合体申报
3. 树莓酵素生产关键技术及示范应用　　
研究内容：研究树莓酵素在发酵过程中树莓原料营养成分和生理活性成分的变化规律，并明确树莓酵素中主要活性成分；优化影响树莓酵素品质形成的关键发酵参数（如发酵菌种、发酵温度、时间等），建立树莓酵素系列产品的质量评价和安全控制体系。　　
考核指标：建立食用树莓酵素的生产工艺、质量评价和安全控制体系；开发出2-3种树莓酵素系列产品，单项产品年产值不低于1000万元；制定树莓酵素企业标准1项；申报发明专利2-3项。
支持年限：2018-2019年
申报条件：限以企业或企业联合体申报
4.醒酒酵素生产关键技术及示范应用　
研究内容：开展醒酒酵素发酵菌种筛选、分离鉴定及优良菌种选育研究；研究醒酒酵素系列产品开发中的共性关键生产技术，开发具有醒酒护肝作用的醒酒酵素系列产品；优化影响醒酒酵素产品品质形成的关键发酵参数（如发酵菌种、发酵温度、时间等），建立醒酒酵素系列产品的质量评价和安全控制体系。　
考核指标：建立功能性醒酒酵素的生产工艺、质量评价和安全控制体系；研发出2-3种富含乙醇脱氢酶和乙醛脱氢酶的醒酒酵素系列产品，单项产品年产值不低于1000万元；制定醒酒酵素企业标准1项；申报发明专利2-3项。
支持年限：2018-2020年
   申报条件：限以企业或企业联合体申报
5.酵素产业创新服务建设
研究内容：（1）建立标准化的酵素检测方法，制定酵素质量检验标准。重点分析食用酵素发酵产物的营养特征；（2）基于酵素产品推广需求，开展商业模式、产品设计、营销运营研究（软科学）。
考核指标：（1）建立标准化的食用酵素检测方法；制定酵素产品质量检测标准2项；（2）完成与传统营销模式的差异化比较，形成适合中国酵素城产品推广的商业模式，并取得实际应用效果。
支持年限：2018-2020年
(七)菌草（狼尾草属）产业创新链(延安市重大技术需求)
1.菌草越冬综合技术研究与示范
研究内容：菌草为多年生植物，但在北方地区由于气温过低，导致无法越冬，从而成为一年生植物，增加了种植成本导致比较效益降低。通过本项目的研究，研究和探索北方地区保苗越冬综合技术，降低生产成本，增加经济效益，从而解决北方地区菌草越冬问题，为大面积推广种植奠定基础。
考核指标：形成菌草越冬技术规程1套，发表论文2-3篇，授权专利1项，示范面积200亩。
支持年限:2018-2020年
申报条件：限以产学研合作联合体申报
2.食（药）用菌菌草培养基的研究与开发
研究内容：菌草具有粗蛋白和糖分含量高的特点，通过本项目的实施，研究菌草制作食（药）用菌培养基关键技术，形成菌草培养基制作技术规程，开发菌草培养基产品，推动菌草培养基产业化发展。  
考核指标：形成菌草培养基制作吉说规程1套，菌草培养基产品1个，发表论文2-3篇，授权专利1项。
支持年限:2018-2020年
申报条件：限以企业或企业联合体申报
3.菌草草块煤生产关键技术研究与示范
研究内容：菌草生长后期粗纤维含量高，具有很高的燃烧值，通过本项目的研究，利用菌草燃烧值高低污染的特点，通过一定的配比加工，制作草块煤，即减少了能源损耗又降低了空气污染。
考核指标：形成菌草草块煤的制作技术规程1套，发表论文2-3篇，授权专利1项。
支持年限:2018-2020年
申报条件：产学研合作联合体申报
4.菌草机械化技术研究与推广
研究内容：由于菌草分蘖能力强，植株巨大，产量高，人工种植、收割不仅成本高而且不利于大面积推广。通过本项目研究，提高菌草的种植、收割到后续的产业链延伸的机械化程度，从而有效的降低成本，为菌草后续循环发展和大面积推广种植奠定基础。
考核指标：研究出适合当地特点的菌草种植、收割到后续的产业链延伸的机械化设备1套，发表论文2-3篇，授权专利1项。
支持年限:2018-2020年
申报条件：限以企业或企业联合体申报
5.菌草技术集成应用示范体系建设
研究内容：菌草技术具有产业链长的特点，通过本项目的实施，将菌草产业链各方面的延伸发展与应用形成规范的示范体系，以点带面，辐射带动菌草产业全面发展。
考核指标：形成菌草技术集成应用示范体系1套，建成应用示范点3—5个，推广菌草种植面积10000亩以上。
支持年限:2018-2020年
申报条件：限以企业或企业联合体申报
(八)小杂粮产业提升关键技术研究与示范产业创新链（榆林市重大技术需求）
1.小杂粮抗旱优质品种选育及产业化示范
研究内容：传统方法与现代生物技术相结合，建立高效育种与产业发展技术平台，培育抗旱、优质、高产、专用型小杂粮新品种；小杂粮良种基地建设及产业化。
（1）高黄酮、易脱壳、高活性荞麦、黑豆新品种选育  主要开展高黄酮、易脱壳荞麦、黑豆资源的收集、鉴选与利用；采用杂交育种、物理诱变、化学诱变等方法进行功能型荞麦、黑豆新品种选育。
（2）抗旱、优质糜子谷子新品种选育 主要开展适口性好的优质专用糜子谷子新品种选育。
（3）加工出口、专用、抗病杂豆新品种选育  主要开展商品性优良、适于加工出口、抗病的芸豆、绿豆、小豆等品种选育。
（4）特用小杂粮新品种选育。根据市场需求，开展小杂粮多元化育种，培育观赏性荞麦、牧草型糜子等小杂粮品种。
（5）小杂粮良种繁育基地建设。建立小杂粮原原种、原种和良种生产基地，建立小杂粮良种繁育与供应体系。
考核指标：搜集、筛选小杂粮资源200-300份，创制小杂粮新种质2-3份；选育符合加工需求，市场需要的优质小杂粮新品种3-5个；建立4-5种小杂粮良种繁育基地5000亩。
支持年限：2018-2020年
2.小杂粮高效简化关键栽培技术研究集成与示范 
研究内容：（1）小杂粮蓄水保墒栽培技术模式研究集成与示范  研究糜子、谷子、荞麦、绿豆、黑豆等小杂粮覆膜栽培、秸秆覆盖栽培、垄沟栽培等抗旱丰产栽培技术及蓄水保墒关键技术研究与示范。
（2）小杂粮保护性耕作技术集成与示范  借鉴大宗作物保护性耕作、轮作技术研究经验，研究和探索小杂粮保护性耕作技术体系和合理轮作模式，并进行生产示范。
（3）旱作农田土壤质量恢复技术研究与示范  以优质、高产、高效、安全为目标，研究旱作农田小杂粮土壤质量保持和耕作技术体系、平衡施肥技术体系。
（4）小杂粮病虫害综合防控技术研究与示范  小杂粮主要病虫害发生规律及防治技术研究与示范；进行有害生物综合防治技术体系研究等。
（5）小杂粮优质生产基地建设  进行有机食品原料生产、绿色生产及GAP等规范化生产技术研发和示范。
考核指标：集成示范小杂粮高效简化栽培关键技术2-3种及安全生产技术3-5项；摸清小杂粮病虫草害发生规律，筛选防治药剂3-5种；小杂粮生产技术示范推广5万亩，亩增产15-20%；培训技术骨干3000人次以上。
支持年限：2018-2020年
3.小杂粮机械化生产技术研究与示范
研究内容：（1）小杂粮精量、半精量播种机械研发与示范。
（2）小杂粮机械化收获、脱粒机械研发与示范。
（3）小杂粮整地、中耕机械研发与示范。
（4）小杂粮农机农艺配套技术研究与示范。
考核指标：研发小杂粮播种、收获样机各1台（套），小杂粮整地、中耕样机1-2台（套），集成小杂粮农机农艺配套栽培技术1-2套。
支持年限：2018-2020年
4.小杂粮特色食品加工关键技术研究与产品开发
研究内容：研究开发荞麦圪托、碗坨、黄米糕、黄酒等小杂粮特色传统食品，开展传统食品工厂化生产关键技术研究，规模性开发主食食品，满足市场需求，扩大小杂粮消费量，推动小杂粮生产。
（1）小杂粮传统食品标准化生产技术研究与工厂化生产  开展小杂粮传统食品加工工艺、配料技术研究；小杂粮传统食品加工技术标准化研究；小杂粮传统食品工厂化生产技术研究，实现传统食品工厂化生产。
（2）小杂粮面类主食品加工技术开发  采用酶化改性、非膨化挤压淀粉熟化技术等现代生物技术和食品加工技术，利用微生物菌种的发酵作用与生物酶的催化剂修饰技术，对小杂粮淀粉与蛋白质进行改性修饰及辅助添加等，解决小杂粮面制主食产品加工的品质、口感等共性技术难题，开发小杂粮各种混合面、主食化面食制品，如馒头、面条、饺子、方便面、速冻面、面包等。
（3）小杂粮米类主食品加工技术研究与开发  应用营养均衡理论和强化技术，采用粉碎、混合、蒸煮、挤压、成型、干燥等技术，开展小杂粮混合米、速食方便营养米饭、营养粥等关键技术及产业化研究，开发适合不同人群消费的小杂粮米类系列产品。
（4）小杂粮功能性健康食品的加工技术开发  采用细胞破壁、超临界萃取、真空冷冻干燥、生物酶转化、膜分离等先进的工艺技术，开发小杂粮的高附加值的、具生物活性功能的保健产品，如类黄酮、花青苷等功能性降血糖、降血压、提高免疫力和抗衰老等产品。
考核指标：挖掘开发小杂粮地方传统食品4-6种，集成小杂粮传统食品的标准化、工厂化生产技术3-5项；研发小杂粮主食食品、功能食品及其他产品5-8个，建设小杂粮加工生产线2-3条。
支持年限：2018-2020年
5. 小杂粮功能性成分研究与开发及产业化模式研究
研究内容：（1）研究不同类型小杂粮生物活性物质组分及功能特性。（2）研究小杂粮生物活性物质分析技术、生物提取与分离等技术。（3）开发小杂粮生物活性物质或生物添加产品。（4）小杂粮品种、生产、加工、营销产业运作研究。
考核指标：集成小杂粮生物活性物质分离技术2-3项；研发小杂粮功能产品1-2个，并进行预制或中试。提出1-2种小杂粮产业发展模式及具体的运作流程。
支持年限：2018-2020年
(九)富硒食品产业创新链(安康市重大技术需求)
1.富硒核桃生产关键技术研究及产业化开发
研究内容：筛选出高聚硒能力的优良核桃品种;建立品种选育试验示范点;开展富硒核桃标准化栽培、管理技术体系及产品贮存、精深加工技术关键技术研究，并实施产业化生产。
考核指标：筛选高聚硒能力的优良核桃品种1-2个，研究制订栽培管理技术标准（规程）1-2项，申请专利2-3件，研究开发新产品2-3个。
支持年限：2018-2020年
申报条件：企业或企业联合体
2.富硒速溶茶产品研制及产业化
研究内容：围绕富硒速溶茶产品研究开发，开展硒在茶叶低温破碎、连续超声波逆流提取、低温膜浓缩、喷雾干燥、纳米粉碎等加工过程形态分布研究，最大限度保留茶叶营养素和香气成份，建立富硒速溶茶粉加工生产工艺技术体系，生产富硒速溶茶粉，实施产业化生产。
考核指标：形成高品质富硒速溶茶粉加工工艺技术体系；开发富硒速溶茶产品1-2个；申请专利2-3件；建立富硒速溶茶粉生产线1条。
支持年限：2018-2019年
申报条件：企业或企业联合体
3.富硒夏秋茶利用产业化关键技术研究与示范
研究内容：重点围绕安康茶树富硒规律研究；筛选高聚硒能力的茶树优良品种；利用安康富硒夏秋茶资源，开发富硒黑茶、黄茶新产品。
考核指标：筛选高聚硒能力的茶树优良品种1-2个，制定产品标准1-2项，开发新产品1-2个。
支持年限：2018-2020年
4.富硒大米标准化种植及加工
研究内容：重点围绕富硒水稻作物不同品种聚硒规律研究，筛选出聚硒能力较强的优良品种；开展作物对硒的吸收、分布、转化，不同施硒技术对作物含硒量、硒形态结构及分布情况影响，深加工及高温条件下硒含量、形态等变化等研究，研究制订规范化、标准化种植标准（规程），研究开发高品质富硒大米。
考核指标：筛选聚硒能力较强的优良水稻品种1-2个，制订规范化、标准化种植管理技术标准（规程）1-2项，建立示范基地500亩以上。
支持年限：2018-2020年
申报条件：企业或企业联合体
5.富硒猪肉生产关键技术研究与示范
研究内容：开展硒元素在生猪体内的代谢规律和硒在育肥猪体内含硒量的控制技术研究，开展天然硒通过植物(富硒饲料)转化和微生物(富硒酵母)转化生产富硒猪肉的关键技术等，制订富硒猪肉生产技术标准，建设富硒生猪标准化生产示范基地。
考核指标：建立不同硒源与富硒生猪硒含量之间的对应关系；制订富硒生猪生产技术标准（规程）1-2项；建设规范化、标准化示范基地，标准化养殖1000头以上。
支持年限：2018-2019年
申报条件：企业或企业联合体
6.富硒魔芋标准化示范基地建设
研究内容：开展魔芋原原种、原种、商品种芋生产关键技术，选育高产优质富硒抗病新品种，魔芋与硒相关性研究；研究富硒魔芋标准化生产技术标准，建立富硒魔芋标准化示范基地。 
考核指标：制定富硒魔芋软腐病发病与抗病预防方案1-2个，制定富硒魔芋生产技术标准(规程)1-2项，筛选富硒抗病魔芋优良品种1-2个。
支持年限：2018-2020年
申报条件：企业联合体
7.富硒水及特色饮品研究开发及产业化
研究内容：对富硒水源地水质进行检测分析，摸清优质水源地水质含量、特征及分布规律；开展硒含量控制技术研究，开发高品质富硒矿泉水或特色饮品，实施产业化生产。
考核指标：形成富硒水资源调查报告1份；开发富硒矿泉水或特色饮品产品1-2个；申请专利2-3件。
支持年限：2018-2019年
8.高聚硒植物筛选及开发利用研究
研究内容：开展不同植物聚硒规律研究，筛选聚硒能力较强的植物种或品种；研究其对硒的吸收、分布、转化机制等；开展硒元素提取关键技术研究。
考核指标：筛选聚硒较强的植物种或品种1-2个；申请专利1-2件。
支持年限：2018-2019年
(十)高效智能设施农业产业创新链(杨凌示范区重大技术需求)
1.新一代高效节能温室大棚建造设备与蓄热技术研发
研究内容：（1）研发创新温室大棚模块化组装式结构；（2）研发高效节能墙体模块化建造设备；（3）研发创新温室大棚蓄热材料；（4）构建温室环境性能评价体系；（5）研发并示范温室大棚蓄热技术体系。
考核指标：（1）研发1套新型温室墙体模块化建造设备；（2）形成1套温室性能评价方法；（3）集成1套温室大棚蓄热技术系统；（4）申请发明专利2-3项；（5）发表高水平论文5-6篇。
支持年限:2018-2020年
2.温室环境精准调控技术与智能服务平台研发
研究内容：以3-4种设施果菜为主要对象：（1）研究设施作物生长特性与环境互作机理，多元大样本数据智能分析技术与面向调控的生理需求模型构建方法；（2）研究融合需求生理模型的生理生境信息检测技术、智能决策方法与和精准变量控制技术；（3）研制基于作物生理需求的网络化设施光环境、卷帘机和水肥一体化智能控制技术与装备；（4）构建作物-环境-装备协同的温室环境智能管控与服务平台。
考核指标：（1）突破多元大样本数据智能分析与模型构建、生理生境信息检测、融合模型动态反智能决策和精准变量控制方法等环境智能调控关键核心技术4项；（2）建成面向调控的生理模型构建技术与方法；（3）研制设施光环境调控装备、卷帘机和水肥一体化智能控制等智能装备3种；（4）开发作物-环境-装备协同的温室环境智能管控与服务平台系统1套；（5）形成温室环境精准调控技术与智能服务标准操作规范4-6项；（6）申请发明专利5-10项；（7）发表高水平学术论文5-10篇。
支持年限:2018-2020年
3.温室园艺作物优质标准化生产与环境技术体系建设
研究内容：以草莓、葡萄、西瓜和甜瓜等设施特色作物为对象：（1）研究不同生境关键因子对果实生长及品质的影响，探讨设施果菜高效优质高产栽培新模式探索；（2）基于水肥一体化精准控制装备，研究设施果菜持续丰产水肥协调高效机制，提出全生育期水肥量化管理指标；（3)研究设施果菜水肥高效利用种植模式，建立设施果菜高品质高风味名产名品标准化生产技术体系。
考核指标：（1）提出4种作物温、光、湿、气等环境管理指标：（2）建立设施果菜高品质高风味产品生产关键技术4-6套；（3）集成建立不同设施果菜产量高产、优质、高效栽培技术体系和模式4套。
支持年限:2018-2020年
4.设施蔬菜有机基质栽培体系和技术创新研究
研究内容：以2-3种蔬菜为对象：（1）研发大田作物秸秆、菇渣、家禽粪便等农业废弃物生物发酵新技术；（2）研发适合多种蔬菜作物栽培的有机栽培基质新配方；（3）研究营养基质高抗、高产、高效特性的养分调控机制；（4）研究设施作物有机基质栽培营养生理与管理技术；（5）集成和示范设施作物富营养型有机基质无公害栽培技术体系。
考核指标：（1）开发农业废弃物生物发酵新技术1-2项；（2）研发蔬菜有机基质栽培新配方1-2种；（3）建立设施作物有机基质栽培基质和作物营养管理技术标准2-3项；（4）集成设施作物有机基质无公害栽培技术规程和操作规范2-3套并示范，示范区设施果菜病虫害损失率降低20%，化学农药使用量零增长，农药利用率提高15%-20%；（5）申请发明专利2-3项；（6）发表高水平学术论文5-10篇。
支持年限:2018-2020年
5.温室智能生产装备研发与应用
研究内容：以2-3种蔬菜为对象：（1）结合工厂化育苗农艺要求，研究不同蔬菜幼苗物理特性、无损取苗移栽以及调控多末端执行器间距方法与技术，研制幼苗移栽机器人；（2）研究运输装备的定位、导航、转向控制以及末端执行器自动作业方法与技术，研制温室智能运输装备；（3）研究自动识别目标采摘位置、自动判断采收期的方法以及无损采摘的方法与技术，研制果蔬采摘机器人；（4）研究自动识别植株、变量喷药的方法与技术，研制温室喷药机器人。
考核指标：（1）突破信息感知、无损末端执行器、自动控制方法与技术等设施智能作业关键核心技术3-4项；（2）研制幼苗移栽机器人、温室智能运输装备、果蔬采摘机器人、温室喷药机器人等智能作业装备4项；（3）形成温室蔬菜智能生产标准操作规范4—6项；（4）申请发明专利5-10项，发表论文5-10篇。
支持年限:2018-2020年
6.可控设施农业集成应用示范体系建设
研究内容：利用日光温室、大跨度大棚新一代设施，针对设施西瓜、甜瓜、番茄、草莓、葡萄五种作物集成品种、环境精准调控管理、健康优质标准化生产技术与操作规范、应用智能生产装备开展高产高效优质产品生产。
考核指标：（1）建设可控设施农业技术体系示范区100亩；（2）集成5种设施作物环境精准管理装备与技术体系；（3）示范5种设施作物环境精准管理生产技术体系，示范区作物产量提高15%，节约化肥和水分用量10%以上，果菜优质商品果率达到85%以上。
支持年限:2018-2020年
——社会发展领域
(十一)道地中药材产业创新链(铜川市重大技术需求)
1.中药材规范化生产技术研究与推广
研究内容：开展中药材种植技术研究，研究形成一套适应本地的优质中药材规范化生产技术体系。
考核指标：完成丹参、黄芩、连翘等道地药材产前（种质鉴定、良种繁育等）、产中（道地药材水肥一体化、栽培技术、病虫害综合防治等）及产后（适宜采收期、加工技术等）等研究，建立其规范化栽培技术；对道地药材每年跟踪检测不少于10批次；开展原产地保护认证与示范推广，提升“药王”品牌影响力。
支持年限：2018-2020年
2.道地药材产地鲜精加工、贮藏技术研究
研究内容：围绕丹参、黄芩、连翘等道地药材产地加工一体化生产技技研究，制定从基地净制、分选、鲜切、干燥、仓储等技术的标准化研究，建立药王故里优质丹参、连翘、黄芩等药材产地加工集约化、产业化、标准化、品牌化的一体化鲜精加工模式，降低鲜药材容易霉变及有效成分流失的风险，改变农户分散无序的加工方式，为建设优质中药材商品资源基地提供保障。 
考核指标：(1)形成从基地采收到鲜精加工处理的工艺流程及技术标准。(2)形成药材产地加工6大关键环节的药材质量提升量化标准工艺及专利技术。(3)建设年处理2000余吨鲜品的生产线。
支持年限：2018-2020年
3.丹参、黄芩、黄精道地药材非药用部位资源化综合利用研究
研究内容：开展中药资源的循环利用示范研究及绿色发展产业链构建，对药王故里优质丹参、连翘、黄芩等药材的传统非药用部位资源性成分进行挖掘评价与产业化开发。通过对中药资源的综合循环利用开发，实现生态循环农业可持续发展模式，为中药资源产业提质增效提供保障。
考核指标：建成丹参、黄芩、黄精道地药材综合利用开发的产业化模式；形成综合开发利用循环发展相关技术专利；建成丹参、黄芩、黄精道地药材综合利用开发的标准操作规范和技术评价标准。申请专利2-3项，开发产品3-5种。
支持年限：2018-2020年
4.用于紫锥菊提取物生产的低温雾化提取技术开发
研究内容：项目通过引进国内先进的低温雾化提取生产工艺技术和设备，在铜川市新建低温雾化提取生产线，进行采用雾化提取分离技术提取生产紫锥菊提取物的应用和示范，进而建立植物提取分离研发的平台。主要任务：(1)紫锥菊提取物提取物鉴定。(2)制定雾化提取工艺规范，紫锥菊提取物质量标准。(3)建立低温雾化提取生产线一条，并进行生产与示范。　
考核指标(1)项目预期将申请专利1项;(2)形成紫锥菊提取物生产质量标准；(3)形成紫锥菊提取的新生产工艺填补省内该产品的技术空白；(4)建立低温逆流雾化提取生产线；(5)项目实施后将会形成低温雾化提取技术生产工艺标准和技术标准；(6)紫锥菊的有效成分提取率到90%—95%。
支持年限：2018-2020年
5.新型饮片的研究与开发
研究内容：围绕陕西大宗中药资源，特别是药食两用资源。重点开展中药配方颗粒制备技术、质量控制，配方颗粒与传统饮片的质量比较研究；开展小包装饮片、精包装饮片的研究与开发；研究挖掘药食两用饮片的创新价值与利用策略等。
考核指标：至少研究开发形成15种以上新型饮片；相关研究成果有创新性或自主知识产权，申请专利2-3项，在全省或区域开展示范，并向行业推广应用。
支持年限：2018-2020年
(十二)万寿菊加工关键技术与叶黄素产品开发产业创新链(商洛市重大技术需求)
1.亚临界提取制备万寿菊叶黄素产品技术研究
研究内容：利用亚临界低温提取技术提取、制备万寿菊叶黄素和叶黄素酯等高附加值产品。研究提取分离叶黄素和叶黄素酯制备工艺，并进行中试生产，制定叶黄素和叶黄素酯质量标准并开展生产过程质量控制技术研究，制定相应生产技术操作规范和企业标准。
考核指标：(1)制定相关产品生产技术操作规范；(2)建设万寿菊叶黄素、叶黄素酯亚临界提取生产线1条；(3)制定企业标准2项；(4)申报专利1项。
2.万寿菊叶黄素酯压片糖果加工制备工艺技术研究
研究内容：研究“叶黄素酯压片糖果”、“蓝莓黄素酯压片糖果”、“新型叶黄素酯压片糖果”等万寿菊叶黄素酯压片糖果系列产品的生产技术，制定相关产品质量标准和企业标准。
考核指标：(1)开发出“叶黄素酯压片糖果”、“蓝莓叶黄素酯压片糖果”和“新型叶黄素酯压片糖果”等产品；(2)建设叶黄素酯压片糖果生产线1条；(3)申请专利1-2项；(4)制定企业标准。
3.万寿菊加工副产物资源化利用研究
研究内容：对亚临界提取万寿菊叶黄素和叶黄素酯的副产物进行资源化利用研究与相关产品的开发。
考核指标：(1)建立万寿菊加工副产物高值化利用模式；(2)开发相关产品1-2项；(3)申请专利1-2项。
——申报要求
1.重点产业创新链（群）优先支持有研发能力的企业或企业联合体申报；特色产业创新链（群）优先支持技术需求所在地区具有研发能力的企业或企业联合体申报。（倾斜支持高新技术企业或享受研究费用加计扣除税收优惠政策的企业）
  （1）具有研发能力的企业应符合以下条件的企业：
——企业须注册成立一年以上（以指南发布日为截止日）；
——企业从事研发和相关技术创新活动的科技人员占企业当年职工总数的比例不低于10%；
——最近一个会计年度企业的研究开发费用总额占同期销售收入总额的比例不低于2%，或研究开发费用总额占同期成本费用总额不低于10%。
其中：研究开发费用、销售收入按照高新技术企业认定条件口径计算；成本费用以企业年度纳税申报表数据为准。
——企业申请认定前一年内未发生重大安全、重大质量事故或严重环境违法行为。
——以往承担省级以上科技计划项目无不良记录的企业。
    （2）企业联合体指由陕西省境内注册企业牵头，通过产学研用结合的形式，与高校、科研院所共同组成项目承担单位。联合申报的各协作方必须签订合作协议书，明确联合申报体牵头人和各方的权利义务。
2.产业创新链（群）必须依托省级以上（包括省级）科技创新基地和平台开展科技研发和产业化。鼓励省级科技创新团队、领军人才参与产业创新链（群）实施。无省级以上科技创新基地和平台参与的链（群），省科技厅可根据需要定向委托或在项目实施过程中补充建设。
——须提交的附件材料
1.高新技术企业提供的有效期内高新技术企业认定证书；
2.享受研发费用加计扣除税收优惠政策的企业应提供近三年度中任意一年的《企业所得税优惠事项备案表》，其中优惠事项名称应为“开发新技术、新产品、新工艺发生的研究开发费用加计扣除税收优惠”；
3.非上述两类企业须填写《2016年度企业研究开发费用申报表》（已纳入陕西省重点研发计划项目申报书附件，请按要求如实填写）和《2016年度企业年度纳税申报表》证明企业销售收入或成本费用。
4.联合申报提供企业与高校、科研院所签订的产学研用合作协议书；
5.科技创新平台、科技创新团队、领军人才参与项目研发的相关证明。
——支持额度
产业创新链（群）下设若创新点。原则上重点产业创新链（群）每个创新点支持经费100-150万元，特色产业创新链（群）每个创新点支持经费60-100万元。
——联系咨询
以上未尽事宜请向省科技厅相关处室咨询。
   工业领域：高新技术发展及产业化处
   联 系 人：武鹏 席蒙 联系电话：88440994
   农业领域：农村科技处
   联 系 人：王莹   联系电话：87294233
   社会发展领域：社会发展科技处
   联 系 人：王可欣   联系电话：87294140 
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